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CANADA
Dayton Progress Canada, Ltd.
861 Rowntree Dairy Road
Woodbridge, Ontario L4L 5W3
Telephone : (905)264-2445
Fax : (905)264-1071

CZECH
Dayton Progress Czech sro＾

´
´

MEXICO
Dayton Progress Mexico, S. de R.L de C.V.

´

Access II Number 5, Warehouse 9
Benito Juarez Industrial Park
Queretaro, Qro. Mexico 76130
Telephone : 01 442 2095114
Fax : 01 442 2095 123

´

Prazska 707
CZ-294 71 Benatky nad Jizerou
Czech Republic
Telephone : 420 326375911
Fax : 420 326375910

海外現地法人

海外販売代理店

JAPAN

世界本社

DAYTON PROGRESS CORPORATION
500 Progress Road P.O.Box39
Dayton, Ohio 45449-0039 USA
Telephone : (937)859-5111
Fax : (937)859-5353

USA

Dayton Progress Corporation of Japan
2-7-35 Hashimotodai, Midori-ku,
Sagamihara-shi, Kanagawa-ken
252-0132 Japan
Telephone : (042)774-0821
Fax : (042)773-4955

UNITED KINGDOM
Dayton Progress Ltd. (UK)
G1 Holly Farm Business Park Honiley,
Kenilworth Warwickshire CV8
1NP United Kingdom
Telephone : 01926 484192
Fax : 01926 484172

PORTUGAL

Zona Industrial de Casal da Areia Lote 
17, Cos 2460-392 Alcobaca, Portugal
Telephone : 351 262 540 400
Fax : 351 262 540 409

Dayton Progress Perfuradores Lda.,

AUSTRALIA
BELGIUM
BRAZIL
CHINA 
DENMARK
FINLAND
HONG KONG
INDIA

INDONESIA
ITALY
KOREA
MALAYSIA
NETHERLANDS
NEW ZEALAND
NORWAY
SINGAPORE

SOUTH AFRICA
SPAIN
SWEDEN
SWITZERLAND
TAIWAN
THAILAND
TURKEY
VIETNAM

GERMANY

Adenauerallee 2 
61440 Oberursel / Ts, Germany
Postfach 1165
61401 Oberursel / Ts, Germany
Telephone : (06171)9242-01
Fax : (06171)9242-20

FRANCE

Dayton Progress GmbH

Dayton Progress S.A.S.
105 Avenue de I’ Epinette BP128
Zone Industrielle 77107 Meaux Cedex,
France
Telephone : 01 60 24 73 01
Fax : 01 60 24 73 00

DAYTON JAPAN
DAYTON PROGRESS

DAYTON CANADA

DAYTON PORTUGAL
DAYTON FRANCE

DAYTON 
UK

DAYTON CZECH
DAYTON GERMANY

DAYTON MEXICO
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 高張力鋼板対策製品のご案内

P170～281

（材質　ＰＳ4）

ハイテン・厚板打ち抜き
プレスフィットパンチ

SJ_F  センターノックジェクトールパンチ

SP_F  センターノックレギュラーパンチ

AJ_F  ジェクトールパンチ

AP_F  レギュラーパンチ

P313～317

上記以外もございます。

ハイテン・厚板打ち抜き
プレスフィットパンチ用リテーナー

P299,533,687～692

日本特許登録 第5015050号
米国特許出願中

金属組織
再編成処理で、
刃先エッジ部
を集中強化

エバーラスト トリムインサート

エバーラスト パンチ

エバーラスト

P535

P297,531XNAプログレス コーティング
 (XNAP)

硬質皮膜層  HV 3000~3200

特殊層        HV 800~1000
母材

さらなる過酷な条件に
耐える窒化アルミクロム
コーティング進化版

ポジティブロッキング機構付
ハイテン ・ 重荷重用
ボールロックリテーナー

特許出願中ポジロック

バッキングプラグ式　：BRTL 
バッキングプレート式：BRTBL 

P326

ハイテン対応 

10mmストローク仕様

ハイテン・厚板打ち抜き
プレスフィットパンチ用チェンジリテーナー

丸パンチ用　　　 　：ARAFL
異形状パンチ用　：ARAFSL

DRTT シリーズ 
 (厚さ35mm)

DRTF シリーズ 
 (厚さ30mm)

JRTF シリーズ 
 (厚さ30mm)

ARTF シリーズ 
 (厚さ30mm)

1. 材質変更      ： ART ・ DRTT シリーズ材質 SNCM220→SCM440、 ＳRT シリーズ材質 SNCM220→S45C
2. タイプ名変更  ： プレスフィットパンチ用チェンジリテーナー タイプ名 ARA → ARA-NC / ARA-M 他

3. 販売終了      ： DRM, JRTFM, JRTFSM, JRTM, JRTSM, EPA-SP, EPB-SP, LCL, LCLH, LCS, LCSH

旧2013年版カタログから以下の内容が変更になりました。変更のお知らせ



プレスフィットパンチ (ショルダーパンチ)    
プレス金型用スタンダードパンチであるプレスフィットパンチは、
ジェクトールをはじめ、センターノック、パイロット、ハイテン・厚板
打ち抜き用シリーズ等を取り揃えています。 
材質はSKD11・SKＨ51相当材および粉末ハイス鋼をご用意。 
コーティングにつきましても、窒化チタン、炭窒化チタン、窒化
アルミクロムをオプションにてご提供、さらに、特殊用途のコー
ティングも承ります。

ボールロックパンチ   
デイトン独自の技術で作り上げたボールロックパンチは、リテー
ナーを取り外すことなく、パンチを交換できることで、メンテナンス
コストの大幅削減につながります。
プレスフィットパンチと同様に多種多様な製品をラインナップし
ております。
さらに、シャンク径より大きな刃先のパンチもご用意しております。

単一パンチ用プレスフィットリテーナー       
プレスフィットパンチ(ショルダーパンチ)用リテーナーです。ボルト
2本タイプ、ボルト1本タイプ、客先規格に準拠した製品など、数
多く取り揃えております。

マルチチェンジリテーナー、 チェンジリテーナー
パンチを上下にストロークさせる事により、穴の有、無しを打ち分
ける事ができます。したがって製品毎に金型を2通り作る必要が
ありません。又、ロット毎にパンチの抜き差しをする必要もありま
せん。

単一パンチ用ボールロックリテーナー     
自動車及び家庭用器具などの量産用に使用するトゥルーポシ
ジョンリテーナーは摩耗したパンチの交換を容易にしてダウンタイ
ムを驚異的に軽減します。 トゥルーポシジョンリテーナーは多くの
自動車のメーカーにより世界的標準として採用されています。

コイルスプリング
デイトンの長年にわたる金型業界でのノウハウを生かし、 金型
専用に企画・開発した圧力源です。 お客様の現場において、最
も重要視される信頼性に貢献いたします。

お客様のご要望にお応えして多種多様な製品をラインナップ製品概要

4
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コイルスプリング式スチールストリッパー “CSST”

ウレタンスプリング式スチールストリッパー “デイストリップ”

圧力源にコイルスプリングを使用したストリッパーです。
2011年に販売開始後、お客様から好評を頂いております。
省スペースで高能力を発揮、耐久性も抜群で高い信頼性を得ています。
プレスフィットリテーナーのみならず、ボールロックリテーナーにも取り付け可能
です。 価格の方も大変お求めやすくなっております。

このストリッパーは、その強健さ、長寿命サイクル、高ストリッピング力、確実な
品質が特徴です。

特別注文品の製作
 
日本デイトンは、特注品又は製作品を製作いたします。
特注パンチ、特注ボタンダイ・特注集合リテーナー・特注チェンジ
リテーナー等に対応致します。
図面による加工指示が困難な加工品に関して、2次元又は3次元
CADデータによる製作指示も承ります。取り扱い可能なCADデー
タは下表をご参照ください。 
NCデータ加工等、ご不明な点はお問い合わせください。

取り扱いCADデータ

CADデータによる製作指示は、下表記載のデータにてお承りいた
します。

DADCO窒素ガススプリング

日本デイトンプログレスは、米国最大のガススプリン
グメーカ－DADCO (ダドコ) 社の日本総販売代理店
として、ダドコ製品を取り扱っております。
１９５８年創設のダドコは今日では世界有数のガススプ
リングメーカーで、その製品は米国の三大自動車メー
カーの規格品として、圧倒的シェアを占めると共に、
世界中の自動車産業を始めとする様々な産業にお
けるプレス部門で愛用されています。

窒素ガススプリング製品につきましては、
別冊の、ダドコ社製品カタログをご参照ください。

Information

2次元/3次元 拡張子お客様のCADシステム
又は ファイル種類

２次元
AutoCAD 2D
DXF
CATIA V5
CADmeister
CADCEUS
Unigraphics
I-DEAS
SolidWorks
Parasolid
IGES
STEP

*.dwg 
*.dxf 
*.CATPart    *CATProduct
*.cprt    *.casm
*.cfio
*.prt
*.IDI
*.sldam   *.sldprt
*.x_t   *.x_b   *.xmt_txt   *.xmt_bin
*.igs   *.iges
*.stp   *.step

３次元
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センターノック　
レギュラーパンチ

SP_SJ_

32 34 36

TiN

38

TiCN XNA

センターノック　
ジェクトールパンチ

レギュラーパンチ
AP_

112 114

TiN

116 118

TiCN XNA

ポジティブピックアップ
レギュラーパイロット

132

APA

133 134 135

プレスフィット
パンチ

SKH51

56

TiN

58 60 62

TiCN XNA

刃先コーティング

パイロット

148

APT

パイロット

APT

149 150 151 152 153 154 155

156 157 158 159

TiN

SKD11 SKH51

PS

TiCN XNA TiN TiCN XNA

刃先コーティング 刃先コーティング

TiN TiCN XNA

刃先コーティング

SKH51

刃先コーティング

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

バリアブルサイズ
レギュラーパイロット

144

APPM（ミドル）

145 146 147

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

ポジティブピックアップ
センターノックパイロット

SPA

128 129 130 131

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

バリアブルサイズ
センターノックパイロット

SPPM（ミドル）

140 141 142 143

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

バリアブルサイズ
センターノックパイロット

SPPL（ロング）

136 137 138 139

TiN TiCN XNA

SKD11

刃先コーティング

SKH51

刃先コーティング

120 122

TiN

124 126

TiCN XNA

刃先コーティング

96

TiN

98 100 102

TiCN XNA

104

WPC
+XNA

106

DLC

108 110

XNAP

SKD11

刃先コーティング

80 82

TiN

84 86

TiCN XNA

88 90

TiN

92 94

TiCN XNA

SKH51 PS PS

刃先コーティング 刃先コーティング

ジェクトールパンチ
AJ_

64

TiN

66 68 70

TiCN XNA

72

WPC
+XNA

74

DLC

76 78

XNAP

SKD11

刃先コーティング

40

TiN

42 44 46

TiCN XNA

48

WPC
+XNA

50

DLC

52 54

XNAP

SKD11

16

TiN

18 20 22

TiCN XNA

24

WPC
+XNA

26

DLC

28 30

XNAP UDLC

SKD11

刃先コーティング

センターノック
ジェクトールパンチ
ブランク

センターノック
レギュラーパンチ
ブランク

160 161

SKD11 SKH51

SJB

162 163

SKD11 SKH51

SPB

ジェクトールパンチ
ブランク

SKD11 SKH51

164 165 166

PS

AJB

レギュラーパンチ
ブランク

SKD11 SKH51

167 168

PS

169

APB

178

WPC
+XNA

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

180 182

XNAP

174 176170 172

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

ハイテン・厚板打ち抜き用

センターノックジェクトールパンチ

SJ_F

刃先コーティング

Dayton Progress Corporation of Japan

TiN TiCN XNA

PS4

刃先コーティング

186 188 190 192 194

ジェクトールパンチ

AJ_F
レギュラーパンチ

AP_F
センターノックレギュラーパンチ

SP_F

ハイテン・厚板打ち抜き用

UDLC

UDLC UDLC

262

WPC
+XNA

264 266

XNAP

258 260254 256

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

TiN TiCN XNA

PS4

刃先コーティング

270 272 274 276 278234

WPC
+XNA

236 238

XNAP

230 232226 228

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

TiN TiCN XNA

PS4

刃先コーティング

242 244 246 248 250206

WPC
+XNA

208 210

XNAP

202 204198 200

TiN TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング

TiN TiCN XNA

PS4

刃先コーティング

214 216 218 220 222

a MISUMI Group Company
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NC対応/
厚さ30mm

刃合せ用/
厚さ30mm

DRT／
DRTS

DRTM／
DRTSM

ERT／ERTS
／ERTX

309 310 311

NC対応/
厚さ25mm

NC対応/
厚さ25mm

NC対応/
厚さ25mm

刃合せ用/
厚さ25mm

GRT／
GRTS

ORT／
ORTS

ORTM／
ORTSM

312

ボルト一本締めタイプ

目
次

ジェクトールパンチ レギュラーパンチ
BJ_

332

ハイテン・重荷重用

ハイテン・重荷重用

BP_

ARP     ARPF

バッキングプレート
/シムプレート 集合リテーナー

324 325 326

ARA／ARAS
MRA

327 328 329 330

エアシリンダータイプ
チェンジリテーナー
8 mmストローク仕様

ARAL／ARASL

エアシリンダータイプ
チェンジリテーナー
10mmストローク仕様

エアシリンダータイプ
チェンジリテーナー
ハイテン対応
10mmストローク仕様
ARAFL／ARAFSL

手動タイプ
チェンジリテーナー
ARC／ARCS

マルチチェンジ
リテーナー

NC対応/
厚さ30mm

刃合せ用/
厚さ30mm

DRTF／
DRTFS

DRTFM／
DRTFSM

NC対応/
厚さ35mm
DRTT／
DRTTS

315 316 317

318 320 322

313

エコノミータイプ
NC対応/厚さ30mm

JRTF／
JRTFS

NC対応/
厚さ30mm
ARTF／
ARTFS

314

ハイテン・厚板打ち抜き用

ハイテン・厚板打ち抜き用ハイテン・厚板
打ち抜き用

334
TiN

336 338 340 354 356
TiCN XNA

342 344

WPC
+XNA

346
DLC

350
XNAP TiN

358 360
TiCN XNA

SKH51 PS4

刃先コーティング 刃先コーティング刃先コーティング 刃先コーティング 刃先コーティング

366
TiN

368 370 372 386 388
TiCN XNA

374 376

WPC
+XNA

378
DLC

382
XNAP TiN

390 392
TiCN XNA

SKH51 PS4

刃先コーティング

SKD11

SKD11／SKH51

NC対応/
厚さ25mm 厚さ25mm

SPXE

突き破り
パンチ用
ボタンダイ

センターノック
突き破りパンチ

W200,W300シリーズ W400,W500,W600シリーズ

突き破り
パンチ
製品説明

ADXE

TiN W2xx

55,70 80～140 150～220

W3xx W203_XS19

SKD11／SKH51

W7xx W8xx X_XS19W401_XS19

SKD11／SKH51

W4xx W5xx W6xx

282

290 300

283

TiCN XNA

ART／
ARTS／
ARTST

SJW／SPW／AJW／
APW／SJWF／SPWF

W700,W800シリーズ他
SJW／SPW／AJW／
APW／SJWF／SPWF

SJW／SPW／AJW／
APW／SJWF／SPWF

304302

SRT／
SRTS／
SRTSH

305 306 307 308

刃先コーティング

薄鋼板用

廻り止め
指示

パンチ
異形状 一覧

284 286 287 288 289

エコノミータイプ
NC対応/厚さ25mm

JRT／
JRTS／
JRTST

ページ

シャンク径より大きな
刃先のジェクトールパンチ

399 400 401

BZ_ BK_

398 402
TiN TiCN XNA

刃先コーティング

403 404 405
TiN TiCN XNA

シャンク径より大きな
刃先のレギュラーパンチ

SKH51

刃先コーティング

SKH51

ボールロック
パンチ

プレスフィット
リテーナー

フォーム
パンチ
概要

(プレスフィット)

ポジティブピックアップパイロット レギュラーパイロット

TiN

BPA

406 407 408 409
TiCN XNA TiN

410 411 412 413
TiCN XNA TiN

BPT

414 415 416 417
TiCN XNA TiN

418 419 422 423 424 425420 421
TiCN XNA

SKH51

刃先コーティング 刃先コーティング

SKH51

刃先コーティング 刃先コーティング

PS4 PS4

SKH51

BPB

PS4SKH51

BJB

PS4

ジェクトールパンチ
ブランク

レギュラーパンチ
ブランク

UDLC UDLC

362352 384 394

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST

EVER
LAST
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テーパー逃げタイプ
AN_

フレームハード
タイプ

AD_T

584

ボールロック
CD_

586 587

Mタイプボタンダイ
AD_D AD_M

566 568

ノックピン フラット

廻り止め

562 564

ノックピン フラット

廻り止め

ノックピン ノックピン フラット フラット

572 574 576 578

カス上がり対策

580 582

廻り止め廻り止め
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目
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BRA

552545

535 537536

ボールロック
用部品

バッキングプレート
一体型

バッキングプレート
一体型

コンパクト コンパクト 小径用

BRAR

550

エアシリンダー
リバーシブルタイプ
チェンジリテーナー

エアシリンダータイプ
チェンジリテーナー

刃先コーティング

BRPTRN06TRTCRTNRTBRTBBRT

BRTL
BRTBL

CRP

レギュラーパイロット

TiN

CPT

502 503 504 505 506
TiCN XNA TiN

507 508 509
TiCN XNA

集合リテーナー

538 539 540 541 542 543 546 548

510
TiN

511 512 513
TiCN XNA

刃先コーティング

パンチ異形状
一覧

514

SKD11

515

SKH51

516

PS4

ジェクトールパンチ
ブランク

レギュラーパンチ
ブランク

CJB

517

SKD11

518

SKH51

519

PS4

CPB

520 522 523 524 525 534

ハイテン・重荷重用

ハイテン・重荷重用

ハイテン・重荷重用ハイテン・重荷重用 軽荷重用軽荷重用

軽荷重用

SKD11 SKH51 PS4

カス上がり対策

SKH51

ストレートボタンダイ
AD_

スラグキャッチ
ボタンダイ

ADXG

558 560

ノックピン フラット

廻り止め

554553 556

ノックピン フラット

廻り止め

カス上がり対策

SKD11 SKD11

カス上がり対策

カス上がり対策

廻り止め廻り止め

SKD11

カス上がり対策

SKD11 SX 105V

SKD11

SKD11

刃先コーティング

レギュラーパンチ

CZ_ CK_

ポジティブピックアップ
パイロット

CP_

474 476
TiN

478 480

490

TiCN XNA

498
TiN

CPA

499 500 501
TiCN XNA

482 484
TiN

486 488
TiCN XNA

491 492 493
TiN TiCN XNA

494 495 496 497
TiN TiCN XNA

シャンク径より大きな
刃先のジェクトールパンチ

シャンク径より大きな
刃先のレギュラーパンチ

刃先コーティング

SKH51

刃先コーティング

SKH51

SKH51 PS4

458
TiN

460 462 464
TiCN XNA

466

WPC
+XNA

468
DLC

470 472
XNAP

SKD11

刃先コーティング 刃先コーティング

SKH51

刃先コーティング

軽荷重用

426
TiN

428 430 432 442 444
TiCN XNA

434

WPC
+XNA

436
DLC

438 440
XNAP TiN

446 448
TiCN XNA

450 452
TiN

454 456
TiCN XNA

SKD11 SKH51 PS4

刃先コーティング刃先コーティング 刃先コーティング 刃先コーティング

ジェクトールパンチ

CJ_

軽荷重用

ボタンダイ

フォーム
ボタンダイ

概要

ボールロック
リテーナー

ボールロック
リテーナー
概要

ポジロック

フォーム
パンチ
概要

(ボールロック)

ヘッド付きボタンダイ

廻り止めフラット
Mタイプ
ヘッド付きボタンダイ

AH_ AH_M

廻り止め指示ボタンダイ
異形状一覧

固定キー

607604

カス上がり対策
スラグコントロール

606600 602 603

570

588 590 596 598592 594

廻り止めフラット

カス上がり対策

SKD11

カス上がり対策

SKD11

カス上がり対策

SKH51

バッキングプレート
/シムプレート

544

ページ

SKD11／SKH51

W200,W300シリーズ

W2xx W3xx W203_XS19

BJW／BPW／
CJW／CPW

BJW／BPW／
CJW／CPW

BJW／BPW／
CJW／CPW

W400,W500,W600シリーズ

W401_XS19

SKD11／SKH51

W4xx W5xx W6xx

SKD11／SKH51

W7xx W8xx X_XS19

W700,W800シリーズ他

ADW／ADWM／
ANW／AHWM

SKD11

W9xx

W900シリーズ

UDLC UDLC



UA-SP

UAB-SP
USB-SP（リテーナー付）

／USBB-SP
（ボルト、リテーナー付）

674 675

676 677 678

292,  527 294,  528 296,  530

ウレタンストックブロックセット

ウレタンスプリング

定尺ウレタン

UAL-SP UNL-SP

製品資料
シャー角度

293

セット納入 粉末ハイス鋼

PS4 (/PS)

291,  526679

ジェクトール
データ

コーティング
パンチ

エバーラスト
EVERLAST

環境への

取り組み

索引

299,  533,  687

技術資料

680

技術データ

721 729

保証規定

738737

打ち抜き性能の向上

生産性選択データシート

打ち抜き加工のトラブル

　　　　　　　　シューティング

エバーラスト技術資料

プレス加工の基礎

穴の誕生

ボールロックシステム

常用するはめあいで用いる寸法許容差（穴）

常用するはめあいで用いる寸法許容差（軸）

表面のあらさ

各種加工法によるあらさの範囲

ＳＩ単位への切り替えで問題になる単位の換算率表

鋼のロックウェルＣ硬さに対する近似的換算値

プレス用鋼ブランド対照表

UZ-SP UZL-SP

座ぐり穴付ウレタン

（最大たわみ25%）
UXA-SP

（最大たわみ30%）
UXN-SP

（最大たわみ30%）

UNB-SP

9

SGA-SP

DCRW DCW

672

スプリングガイドピン

673

SGB-SP

スプリングガイドリテーナー
ストレートタイプ

SGC-SP
座付タイプ極重荷重

（最大たわみ20%）
CSB-SP

662

極極重荷重
（最大たわみ20%）

CSG-SP

667

目
次

軽荷重
（最大たわみ40%）

CSL-SP

647

圧力源

軽少荷重
（最大たわみ50%）

CSF-SP

642

高たわみタイプ
（最大たわみ50%）

CSR-SP

638

超高たわみタイプ
（最大たわみ60%）

CSU-SP

634630

コイルスプリング

中荷重
（最大たわみ32%）

CSM-SP

652

重荷重
（最大たわみ24%）

CSH-SP

657

619

628

ウレタンストリッパー

USH／
USM／
USW

UST CSST

落下防止ウレタンセットユニット
鋼付きウレタン
ストリッパー

コイルスプリング式
スチールストリッパー

ウレタンスプリング式
スチールストリッパー
DAY Strip 
(デイストリップ)

UBF／
URF／
UHM／
UAF

UBP／
URP／
UHS／
UAS

UBG_A/
UBF_A/
UBE_A

612 618

ORT専用
タイプ

UBP／
URP／
UHM／
UAP

610

ストレート
タイプ

二層ウレタン
タイプ

UBK／
URK／
UHK／
UAK

616

テーパー
Mタイプ ボールロック用プレスフィット用 ボールロック用プレスフィット用

620 624609608 614

ストリッパー

ページ

ダイチェッカー



A 

D
+3

 0 
－

0.
3 

φ  6 + 0.017 
+ 0.025 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

(R13)

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 
タイプ 

SJ_ 
異形状は
P■■■～■■■を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01 

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 

 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 

 

90 
90 

 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00 
 6.00 
 8.00 

 6.00 
 6.00 
 6.00 

 6.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00 

 7.00 
 8.00 
 6.00 
 7.00 
 8.00 
 6.00 
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
18.00 
 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00 

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00 

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 

 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 

 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

 

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

78 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

コーティングに関する情報　P■■■

10 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め
指示

標準変更

（　  のみ）K XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

材質 ・ 硬度

製　品　名

コーティング 

規　格　表

切れ刃ロングについて 

追加工指示 

切れ刃 (L1) 欄の      を 
切れ刃ロングと規定し、 価格 ・ 
納期が異なる製品があります。 

材質には
SKD11 ・ SKH51 ・
粉末ハイス鋼 （PS4/PS)
があります。

材質により、 規格サイズ
が異なります

カタログ内では、 単位表記
を省略しています。

寸法の単位はmmです。

刃先に施されている
コーティングの名称
が掲載されます。

この例の場合 ： 
PM12:00 までのご注文は実働 4 日目出荷。 
PM12:00 ～ PM16:30 までのご注文は実働 
5 日目の出荷となります。 
詳細は P12 をご覧ください。 

シャンクの太さによって納期が異なる場合があります。 
また、 丸形状と異形状の納期が異なる場合もありま 
すが、 この例では全ての形状で同じ納期となります。 

廻り止め角度指示などの 
指示漏れのないよう十分 
ご注意願います。 

注文方法 

出　荷　日 

刃先　　　形状にも廻り止めを 
つけることができます。 

廻り止めの角度指定がない 
場合は標準となります。 
・ プレスフィットパンチ － 0° 
・ ボールロックパンチ  － 90° 
・ ボタンダイ －－－－－－ 0° 

X 

切れ刃標準について 

切れ刃 (L1) 欄の      を 
切れ刃標準と規定し、 ご注文の 
際、 「切れ刃」 指定がない場合 
には標準指定となります。 

ボタンダイの場合 
A または B の指定が 
ないときには 
S(standard) と 
判断されます。 

切れ刃長さ(B) 

S A B 
 8* – 

切れ刃長さはこの赤い囲みの中から 
適した長さをお選びいただけます。 

切れ刃

ORDER 

注文方法 

4 

ボタンダイ切れ刃について 

カタログのご利用方法 



最小 32 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

90° 

0° 

0° 0° 

0° 

90° 90° 

90° 

180° 180° 

180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X 
X 

X 
L O R H K J 

O H J R L K 
O H J R L K 【刃先変更】 

 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～40 

35以下 

35.1～40 

納　期 

200 

500 
＋0日 

＋2日 

価 格 納　期 

200 

600 

＋0日 

＋2日 

X 

O H J R L K 

廻り止め指示

P■■■を参照

P■■■を参照

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

 

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

 

深さ 

長さ 

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

【フラットの深さはツバからの深さ 

ではなく、シャンクからの深さです。】 

追加フラット 

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

注文例： 
X88－180° 
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP■■■を参照

87 

 4,040 
4,880 

  4,610 
5,580 

6,030 
7,300 

7,460 
9,220 

8,930 
11,080 

12,550 
15,510 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。

X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

11 

° 

° 

° 

F 

180 

270 

90 ノックピン径 

標準 

90° 

0° 

D 
2 

P 

標準 

° 

° 

° 

F 

180 

270 

90 ノックピン径 

標準 

各種変更 

刃先変更 

廻り止め指示 

価　格　表 

標準規格外のサイズを
ご希望の場合ご利用ください。
* 対応範囲にご注意ください *

標準規格外のサイズを
ご希望の場合ご利用ください。
* 対応範囲外の製品については、
  別途図面指示が必要な場合が
  あります *

ノックピン径φ4 
 

ノックピン径φ6 

ＡＤ＿　φ13→7.2 
AD_D　φ13→7.5 

ストレートボタンダイ AD_ と AD_D は、 外径φ13 のみ
F 寸法 （ボタンダイ中心－ノックピン中心までの距離）
が異なります。 ご注意ください。

標準位置＝X41 
任意位置＝X71 
 
標準位置＝X43 
任意位置＝X73 

パンチの場合＝時計回り
プレスフィット ボールロック

ボタンダイの場合＝反時計回り

角度指示をする場合
回り方向にご注意ください。

標準 0°に対し ・ ・ ・

ボタンダイ ・ ノックピン止め覚書 
シャンク径 D および刃先形状別に価格設定されています。
また、 切れ刃 L1 や全長 L が長いパンチは、 価格が通常と
異なることがあります。

180° 

 

90° 

0° 
 

270° 

標準 

0° 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 緊急出荷 

カタログ内マークの見方 

ご注文例です。 
参考にしてください。 

通常出荷を 
ご案内いたします。 

特急のご要望に 
対応いたします。 

※ 本ページは説明用です。 実際とは異なる場合があります。

注意事項 ・ 情報 
など。 

参照ページを 
ご案内いたします。 

カタログ内では、 単位表記を省略しています。
価格の単位は 円 ( 税別 ) です。



ご注文は電話・FAX・Eメールでお受けいたします。
Eメールでのご注文は弊社注文フォーマットが
ございますので、お問い合わせください。

各製品ごとに設定している受付個数を超える場合
にはご相談ください。

☆お客様の所在地別Eメールアドレス 

☆受付電話番号／FAX番号 

○北関東・甲信越・北日本 

○南関東・静岡 

○中部・北陸 

○西日本・四国・九州 

cs-a@dayton.co.jp 
cs-b@dayton.co.jp 
cs-c@dayton.co.jp 
cs-d@dayton.co.jp 

Tel : 042 ( 774 ) 0821 
Fax : 042 ( 773 ) 4955 
 

【ご注文方法】 

毎日のご注文は午後4時30分で締め切ります。 
それ以降は翌日受注扱いとなりますので、お早めにご注文ください。　 

【ご注文受付時間】 

ご注文日の翌営業日起算で 
実働日数（デイトンカレンダー 
による）を加算した 
日が出荷日となります。 

但し、コーティングのあるものは、土・日・ 

祝日は実稼働日に含まれません。 

このシステムは各製品の出荷 
日欄に「S.O.S」表示のある製 
品のみ適用されます。 
対象個数も合わせてご確認く 
ださい。当日出荷は正午まで 
が受付時間です。 
それを過ぎると翌日出荷とな 
ります。 

正午までの受付でS.O.S要請があれば当日に出荷いたします。 

【出荷日】 

S.O.S＝緊急出荷システム 
《短納期のご要望にお応えいた
します》

【特別出荷】 

受付締め切り時刻 

日 月 

受注日 翌日出荷 

7日目出荷 

3日目出荷 デイトン 
休業日 

デイトン 
休業日 

デイトン 
休業日 

火 水 木 金 土 

1 2 3 4 5 6 

8 7 9 10 11 12 13 

 4:30 
PM 

受付締め切り時刻 

12:00 
AM 

受付締め切り時刻 

 4:30 
PM 

S.O.S（当日） 

日 月 

受注日 

当日出荷 

デイトン 
休業日 

火 水 木 金 土 

1 2 3 4 5 6 

午後4時30分までの受付でS.O.S要請があれば翌日に出荷いたします。 

S.O.S（翌日） 

日 月 

受注日 

翌日出荷 

デイトン 
休業日 

火 水 木 金 土 

1 2 3 4 5 6 

12 

ご注文後の変更やキャンセルは、ご注文受付の当日のみ可能となります。
但し、SOS（特急対応）でのご注文の場合 及び コーティングパンチのご注文の場合、変更・キャンセルは
お受けできません。 詳しくは、各エリア担当営業またはインサイドセールスにご相談ください。

【ご変更・キャンセル 】 

1オーダーの注文金額の合計が3,000円以下に対しては、900円の出荷手数料が加わります。 

【出荷手数料 】 

ご注文日の翌営業日起算で実働7日を加算した日以降が出荷日となります。
このシステムは各製品の出荷日欄に「            」表示のある製品のみ適用されます。
対象個数も合わせてご確認ください。
納期・割引後の価格についてはお問い合わせください。

E.O.S＝早期注文システム 
《納期を長めに設定し割引いたします》

EOS出荷 
economy 

ご注文の受付と出荷日・特別出荷サービス 



平成 26 年 日本デイトンプログレス株式会社 営業日

黒字は営業日、 緑字は休業日です。 　  　    は当社棚卸日です。

13 

上記は予定です。事情により変更になる場合があります。あらかじめご了承ください。
平成27年 営業日については、平成26年末頃、当社ウェブサイトにて公開いたします。

2014 DAYTON CALENDAR 
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P160

P161

P162

P163

60～63SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

SJB

SJB

60～63SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

SPB

SPB

センターノック
ジェクトールパンチブランク

センターノック
レギュラーパンチブランク

プレスフィットパンチ概要

14

P64 P66

材質
丸 標準異形状

ジェクトールパンチ

HRC

60～63 AJX
AJR
AJO

AJL
AJH

AJK
AJJSKD11相当

TiN TiCN XNA

タイプ 刃先コーティング

その他

P68 P70

P80 P8260～63 AJX
AJR
AJO

AJL
AJH

AJK
AJJ

SKH51(M2)
相当

粉末ハイス鋼
(PS)

P84 P86

P94

P72

P88 P9063～65

60～63SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

粉末ハイス鋼
(PS) 63～65

60～63SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

60～63SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

60～63

60～63

SKD11相当

SKD11相当

60～63SKH51(M2)
相当

粉末ハイス鋼
(PS)

63～65

AJX AJR
AJO

AJL
AJH

AJK
AJJ

P92

P96 P98
レギュラーパンチ APX

APR
APO

APL
APH

APK
APJ

APX
APR
APO

APL
APH

APK
APJ

APX
APR
APO

APL
APH

APK
APJ

P100 P102

P112 P114 P116 P118

P126

P104

P120 P122 P124

P16 P18
センターノック
ジェクトールパンチ SJX

SJR
SJO

SJL
SJH

SJK
SJJ

SJX
SJR
SJO

SJL
SJH

SJK
SJJ

P20 P22 P24

P32 P34 P36 P38

P48P40 P42
センターノック
レギュラーパンチ SPX

SPR
SPO

SPL
SPH

SPK
SPJ

SPX
SPR
SPO

SPL
SPH

SPK
SPJ

P44 P46

P56 P58 P60 P62

60～63SKH51(M2)
相当

P140 P141

SPPL

SPPM

APPM

P142 P143

P136 P137 P138 P139

P144 P145 P146 P147

60～63SKH51(M2)
相当

P128 P129SPA P130 P131

バリアブルサイズパイロット
センターノック / レギュラー

60～63SKH51(M2)
相当

P132 P133APA P134 P135

レギュラー
ポジティブピックアップパイロット

センターノック
ポジティブピックアップパイロット

P148 P149
パイロット APT

APT

APT

P150

P152 P153 P154 P155

P159

P151

P156 P157 P158

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
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P164

材質
丸 標準異形状

ジェクトールパンチブランク

HRC

60～63 AJBSKD11相当

TiN TiCN XNA

タイプ

P16560～63 AJBSKH51(M2)
相当

粉末ハイス鋼
(PS)

P166

P167

P168

P169

63～65

60～63SKD11相当

60～63
SKH51(M2)

相当

粉末ハイス鋼
(PS) 63～65

60～63SKD11相当

AJB

レギュラーパンチブランク APB

APB

APB

60～63
SKH51(M2)

相当
P226 P228AJXF P230 P232

P254 P256 P258 P260

60～63

60～63

SKH51(M2)
相当

SKH51(M2)
相当

P170 P172 P174 P176 P178

P198 P200 P202 P204

P282 P282 P282

ハイテン・厚板打ち抜き用
ジェクトールパンチ

P282
突き破りパンチ

フォームパンチ

突き破りパンチ
用ボタンダイ

AJRF
AJOF

AJLF
AJHF

AJKF
AJJF

60～62粉末ハイス鋼
(PS4)

粉末ハイス鋼
(PS4)

粉末ハイス鋼
(PS4)

粉末ハイス鋼
(PS4)

P242 P244AJXF P246 P248AJRF
AJOF

AJLF
AJHF

AJKF
AJJF

60～63SKH51(M2)
相当

APXF

ハイテン・厚板打ち抜き用
レギュラーパンチ APRF

APOF
APLF
APHF

APKF
APJF

P270 P272 P274 P27660～62 APXF APRF
APOF

APLF
APHF

APKF
APJF

SJXF
ハイテン・厚板打ち抜き用
センターノック ジェクトールパンチ SJRF

SJOF
SJLF
SJHF

SJKF
SJJF

60～62 P186 P188 P190 P192SJXF SJRF
SJOF

SJLF
SJHF

SJKF
SJJF

SPXF

SPXE

60～63

60～63

SKD11相当

SKH51(M2)
相当

SKD11相当
又は

P283

P286

ADXE

SJW
SPW
AJW
APW
SJWF
SPWF
XS19

ハイテン・厚板打ち抜き用
センターノック レギュラーパンチ SPRF

SPOF
SPLF
SPHF

SPKF
SPJF

60～62 P214 P216 P218 P220

P238

P266

P182

P210

P250

P278

P194

P222

P234

P262

P206

SPXF
SPRF
SPOF

SPLF
SPHF

SPKF
SPJF

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

刃先コーティング EVER
LASTその他



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

16

◆ φ10～45 価格・納期は別途お見積りいたします。 
標準変更のみ対応可。 

7日目以降出荷（1～19本） EOS出荷 
economy 

◆ 

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

当日出荷（1～19本） 1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本） 

3日目出荷（1～19本） φ10～45 X H J L R K O 

φ10～32 
φ38～45 

◆ X 

φ10～32 
φ38～45 

◆ H J L R K O 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当 

緊急出荷 

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

  1,550 
2,340 

  1,630 
2,610 

  1,890 
3,130 

2,230 
3,740 

2,510 
4,300 

3,580 
6,050 

5,580 
8,220 

6,930 
9,840 

17

【材質：SKD11相当　  】 

【材質：SKD11相当　  】 

【材質：SKD11相当　  】 

  2,760 
 

3,550 

2,840 

3,820 

3,240 

4,590 

3,600 

5,480 

3,890 
 

6,300 

5,060 

8,860 

7,890 

12,040 

9,800 

14,410 
5,330 6,360 7,310 10,290 

9,490 

13,980 

11,790 

16,730 

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

TiN 
TiN 
TiN 

18

コーティング

◆ 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】
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  2,420 
3,230 

  2,580 
3,610 

  2,940 
4,270 

3,400 
5,010 

3,760 
6,000 

6,460 
8,930 

9,320 
11,960 

11,790 
16,780 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　  
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【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　  

5,170 5,780 7,260 8,520 10,200 

10,990 

15,190 

15,850 

20,340 

20,050 

28,530 

3,880 

4,740 

4,130 

5,290 

4,710 

6,260 

5,100 

7,340 

5,640 

8,790 

9,140 

13,090 

13,180 

17,530 

16,680 

24,590 

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

TiCN 
TiCN 
TiCN 

20

コーティング

センターノックジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】
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  2,860 
3,680 

  3,060 
4,120 

  3,480 
4,850 

3,990 
5,660 

4,400 
6,290 

7,930 
10,400 

11,240 
13,880 

14,290 
17,200 
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4,100 

5,400 

4,300 

6,040 

4,840 

7,110 

5,370 

8,300 

5,730 
 

9,220 

10,310 

15,240 

14,620 

20,340 

18,580 

25,200 
8,250 9,630 10,700 

13,490 

17,680 

19,110 

23,600 

24,300 

29,240 

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
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m
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5 

0.4 x11 
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(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
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パ
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チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

22

センターノックジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 8日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

23

  2,860 
3,680 

  3,060 
4,120 

  3,480 
4,850 

3,990 
5,660 

4,400 
6,290 

7,930 
10,400 

11,240 
13,880 

14,290 
17,200 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　  

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　  

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　  

4,100 

5,400 

4,300 

6,040 

4,840 

7,110 

5,370 

8,300 

5,730 

9,220 

10,310 

15,240 

14,620 

20,340 

18,580 

25,200 

24,300 

29,240 

19,110 

23,600 

13,490 

17,680 10,700 9,630 8,250 

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A

D
+3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さ

R0.2 L1

L

+0.3
+1

+0.3
0

0
0

5

D D

P
/W

m
5

0.5

-0
.0

3
-0

.0
5

0.4x11

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ

SJ_
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状:

J,R形状:

R0.5
W
2

G
2

W

GGG

R
(指示）

±0.01

±0.01

W ±0.01W ±0.01 W ±0.01W ±0.01

0.02 A

P
2

P

W

±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

±0.01

0.01 A

P
＋0.01
    0

X OR HK J刃先　　  　形状 刃先  　　　形状刃先  　　　形状 刃先　  　　形状刃先　　  　形状 刃先　  　形状L刃先　  　形状

シャンク径

D
タイプ

最小

ジェク
トール
ピン最小W 最大 P/G R 指示最大

刃先

形状
切れ刃 L1 L

P
60 70

70
71
71
71

80
80
80
80

90
90
90
90

100
100
100
100

110
110
110
110

120
120
120
120

130
130
130
130

60 70
70

71
71
71

80
80
80
80

90
90
90
90

100
100
100
100

110
110
110
110

120
120
120
120

130
130
130
130

70 71 80
80

90
90

100
100
100

110
110
110

120
120
120

130
130
130

 12.97
 6.00
 6.00
 8.00

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97

 15.97

 19.97

 9.00
 8.00  6.00

 7.00
 8.00
 6.00
 7.00
 8.00
 6.00
 7.00
 8.00
 7.00
 7.00
 8.00
 9.00
 8.00
 8.00
 9.00

 10.00
 9.00
 9.00

 10.00
 11.00

 7.00

 10.00
15.97

 24.97

 13.00

 10.00
 11.00

 12.00
15.00

19.97

 31.97

16.00
 18.00

 16.00
18.00

 20.00
 18.00
 18.00

24.97

31.97

 9.97
 3.00

 6.00

 3.00
 3.00

 5.00  3.00

3.00

6.00

9.97

SJ

X

O

R

H

K
L

J

X OHJRL KK

φ

10

13
19

25
30

13

13
19

25
30

3016
19 25

40
70 71 80

80
90
90

100
100
100

110
110
110

120
120
120

130
130
130

30
19 25

40
70 71 80

80
90
90

100
100
100

110
110
110

120
120
120

130
130
130

70
70

71
71

80
80
80

90
90
90

100
100
100
100

110
110
110
110

120
120
120
120

130
130
130
130

30
19

19

25

40

20

25

32
25

30
40

70
70

71
71

80
80
80

90
90
90

100
100
100
100

110
110
110
110

120
120
120
120

130
130
130
130

19
25

30
40

70
70

71
71

80
80
80

90
90
90

100
100
100
100

110
110
110
110

120
120
120
120

130
130
130
130

19
25

30
40

 37.97

 28.00
23.00

25.00

37.9738

 44.97

 J6M

J9M

 J9M

J9M

 J9M

 J6M

J9M

J9M
 30.00
 25.00

 35.00

44.9745

SJ
SJ
SJ

X
R
K

10
16
16

19
19
19

80
100
80

X2
X2

XL 95 XBR19
XL75

P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R1.0 

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K

0.15

W／2
未
満

～

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

P≧W
P≧WP≧W P＞W P＞P＞W W

2

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。

ORDER

注文方法

材質：SKD11相当
HRC：60～63

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

WPC+XNA
WPC+XNA
WPC+XNA

コーティング

24

センターノックジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－WPC&XNAコーティング－ 《精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング》

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで11日目出荷（1～4本）

8日目出荷（1～9本）

7日目出荷（1～9本）φ10～32

φ38～45

X H JLR KO

◆X H JLR KO

コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

25

  3,580
4,600

3,870
5,150

  4,380
6,100

5,020
7,120

5,550
7,900

9,110
11,760

12,500
15,340

15,510
18,800

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

4,960 5,210 5,850 6,500 6,930 11,990 16,300 20,200
15,300 20,850 26,000

6,000 6,660
7,680 9,060 10,040 17,200 22,310 27,080
8,840 10,600 11,500 19,600 25,500 30,980

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

26

センターノックジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－XNAPコーティング－   《窒化アルミクロムコーティングの進化版》

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで9日目出荷（1～9本）

8日目出荷（1～9本）φ10～45X H JLR KO

XNAP
XNAP
XNAP

コーティング

コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

27

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

4,440 4,780 5,430 6,300 6,890 13,980 18,670 24,870
5,810 6,480 7,520 8,790 9,800 15,860 20,670 27,380

5,770 6,120 6,930 7,830 8,440
14,090 18,790 24,980
16,780 22,970 32,090

7,040 7,520
9,640 11,270 12,940 15,890 20,790 27,480

11,490 13,290 14,880 18,580 24,970 34,640

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
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m
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.3

(R13)
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ジ
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ク
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パ
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タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

28

センターノックジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－DLCコーティング－  《アルミ凝着を防止するダイヤモンドライクカーボンコーティング》

DLC
DLC
DLC

コーティング

コーティングに関する情報　P296

アルミ専用アルミ専用

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで7日目出荷（1～9本）

6日目出荷（1～9本）φ10～45X H JLR KO

DELIVERY

出 荷 日



XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
– 
– 
 

2.8 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

3.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
18.0 
25.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
25.0 
32.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 
28.0 
35.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
2.8 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

2.8 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
– 
– 
 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

3.0 
4.0 
5.0 
5.0 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.0 
8.0 
9.0 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 
10.0 
11.0 

 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～39.9 

35以下 

35.1～39.9 

納　期 

200 

200 
＋0日 

＋0日 

価 格 納　期 

200 

200 

＋0日 

＋0日 

X 

X 

X 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB 

O H J R L K 
O H J R L K 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） 

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

29

 6,200 
7,100

 6,300 
7,410 

  7,200 
8,730 

9,300 
11,000 

12,300 
14,300 

15,970
17,780

17,380
19,370

18,470
20,990

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

7,380

7,160

7,740

8,150

8,710

12,370
14,480

10,500

12,910
15,290

13,500

14,900
15,780

15,980
17,390

17,890
19,270

17,470
19,160

19,470
21,190

18,570
20,690

21,160
23,190

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D
L=100まで

L=110～130

L=100まで
L=110～130

X

◆　切れ刃ロング

10 13 16 20 25 32 38 45D
L

O
R

H
K
J

価格



A 

D
+3

 

φ  6 + 0.017
+ 0.025

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

 0 -0
.3

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 
異形状は
P284～285を参照

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

60 
 

70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

70 71 80 
80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97 
 6.00
 6.00
 8.00 

 6.00
 6.00
 6.00

 6.00
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  6.00

 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 6.00
 7.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 8.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 9.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 

 10.00 
 11.00 

 7.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00
 18.00 

 16.00
18.00

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97 
 3.00 

 6.00

 3.00 
 3.00 

 5.00  3.00 

3.00 

6.00

9.97 

SJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
19 

25
30

13 

13 
19 

25
30

3016 
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 71 80 

80 
 

90 
90 
 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
23.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

J9M 

J9M 
 30.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.0  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

廻り止めをつけるには、廻り止め
指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承り
ます。

出荷・キャンセル　　P12

UDLC
UDLC
UDLC

コーティング

30

センターノックジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－UDLCコーティング－ 
《さらに進化したアルミ凝着防止機能
　ウルトラハード ダイヤモンドライクカーボンコーティング》

コーティングに関する情報　P296

アルミ専用

価格・納期についてはお問い合わせください。

30

30

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40



XW

P

W

XP PXP

最小 27 L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°

180°

F

F F

F= D
2

P

225°
（任意）

標準

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32
38
45

2.8
–
–
–
–
–
–
–

2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–

2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
18.0
25.0

3.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
18.0
25.0

4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
18.0
25.0

4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
25.0
32.0

6.0
6.0
6.0
7.6
10.0
10.0
28.0
35.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
2.8
–
–
–
–
–
–
–

2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
6.0
–
–

3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
6.0
8.0
9.0

3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
6.0
8.0
9.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.0
8.0
9.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
11.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
11.0

X

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK

廻り止め指示

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

長さ

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状のみとなります。

XS20
XS21

XS22

【ツバ部変更】

XT

XH

【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】
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【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P
2 

P

W 

±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95 

 19.95 

 8.00  7.20 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

15.95 

 24.95 

 10.00 19.95 

 31.95 16.00 

 12.00 24.95 

31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

SJ 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

X K 

φ 

10 19 25

13 19 25

16 19 25

19 25
19 25

20 
25 
32 25 30

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
25 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL95 XBR25 
     XH18 

P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R2.0 

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

O H J R L K 

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

異形状は
P284～285を参照

32

9日目出荷（1～19本） φ10～32 

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当 



最小 32 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X 
X 

X 
L O R H K J 

O H J R L K 
O H J R L K 【刃先変更】 

 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～40 

35以下 

35.1～40 

納　期 

200 

500 
＋0日 

＋2日 

価 格 納　期 

200 

600 

＋0日 

＋2日 

X 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

1,910 
2,570 

 2,180 
2,940 

2,580 
3,580 

3,350 
4,720 

4,140 
5,820 

6,530 
9,540 
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【材質：SKH51(M2)相当　  】 

【材質：SKH51(M2)相当　  】 

【材質：SKH51(M2)相当　 】



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P
2 

P

W 

±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95 

 19.95 

 8.00  7.20 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

15.95 

 24.95 

 10.00 19.95 

 31.95 16.00 

 12.00 24.95 

31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

SJ 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

X K 

φ 

10 19 25

13 19 25

16 19 25

19 25
19 25

20 
25 
32 25 30

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
25 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL95 XBR25 
     XH18 

P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R2.0 

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

O H J R L K 

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

異形状は
P284～285を参照

TiN 
TiN 
TiN 

34

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 32 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X 
X 

X 
L O R H K J 

O H J R L K 
O H J R L K 【刃先変更】 

 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～40 

35以下 

35.1～40 

納　期 

200 

500 
＋0日 

＋2日 

価 格 納　期 

200 

600 

＋0日 

＋2日 

X 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

35

  3,030 
4,420 

 3,460 
5,050 

4,440 
5,970 

5,540 
7,020 

6,670 
8,490 

9,600 
12,100 

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P
2 

P

W 

±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95 

 19.95 

 8.00  7.20 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

15.95 

 24.95 

 10.00 19.95 

 31.95 16.00 

 12.00 24.95 

31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

SJ 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

X K 

φ 

10 19 25

13 19 25

16 19 25

19 25
19 25

20 
25 
32 25 30

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
25 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL95 XBR25 
     XH18 

P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R2.0 

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

O H J R L K 

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

異形状は
P284～285を参照

TiCN 
TiCN 
TiCN 

36

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 32 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X 
X 

X 
L O R H K J 

O H J R L K 
O H J R L K 【刃先変更】 

 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～40 

35以下 

35.1～40 

納　期 

200 

500 
＋0日 

＋2日 

価 格 納　期 

200 

600 

＋0日 

＋2日 

X 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

37

  4,040 
4,880 

4,610 
5,580 

6,030 
7,300 

7,460 
9,220 

8,930 
11,080 

12,550 
15,510 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)
セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

SJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P
2 

P

W 

±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

P
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

ジェク
トール
ピン 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

71 80 90 100 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95 

 19.95 

 8.00  7.20 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

15.95 

 24.95 

 10.00 19.95 

 31.95 16.00 

 12.00 24.95 

31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

SJ 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

X K 

φ 

10 19 25

13 19 25

16 19 25

19 25
19 25

20 
25 
32 25 30

 J6M 

J9M 

 J9M 

J9M 

 J9M 

 J6M 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
25 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL95 XBR25 
     XH18 

P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R2.0 

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

O H J R L K 

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

異形状は
P284～285を参照

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

38

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 32 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

  4.0 
  4.0 
  6.0 
  6.0 
  8.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X 
X 

X 
L O R H K J 

O H J R L K 
O H J R L K 【刃先変更】 

 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 
XBR 

XBB 

XBR 

XBB 

価 格 

35以下 

35.1～40 

35以下 

35.1～40 

納　期 

200 

500 
＋0日 

＋2日 

価 格 納　期 

200 

600 

＋0日 

＋2日 

X 

O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

39

 4,040 
4,880 

  4,610 
5,580 

6,030 
7,300 

7,460 
9,220 

8,930 
11,080 

12,550 
15,510 
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ORDER 

注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

40

◆ φ10～45 価格・納期は別途お見積りいたします。 
標準変更のみ対応可。 

7日目以降出荷（1～19本） EOS出荷 

◆ 

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

当日出荷（1～19本） 1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本） 

3日目出荷（1～19本） φ10～45 X H J L R K O 

φ10～32 
φ38～45 

◆ X 

φ10～32 
φ38～45 

◆ H J L R K O 

センターノックレギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当 

economy 

緊急出荷 

DELIVERY

出 荷 日



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

720
1,490

800
1,810

910
2,230

1,100
2,730

1,550
3,150

3,020
5,460

4,230
6,820

5,180
8,060

41
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890
1,680

970
2,000

1,080
2,680

1,270
3,280

1,720
3,780

3,190
6,560

4,400
8,190

5,350
9,680

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング
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注文方法 
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φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
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ッ
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レ
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ー
パ
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チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

42

TiN 
TiN 
TiN 

コーティング

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

センターノックレギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

43

 1,910
2,490

  2,080
2,740

  2,290
3,550

2,730
4,100

3,220
4,530

4,590
6,590

5,920
9,880

7,620
12,690

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

2,370
2,990

2,580
3,290

2,840
4,260

3,380
4,920

3,980
5,440

5,680
7,910

7,320
11,860

9,420
15,230

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

44

TiCN 
TiCN 
TiCN 

コーティング

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

センターノックレギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩耗性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
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  1,980
2,680

 2,180
3,070

  2,430
3,610

2,780
4,210

3,280
4,670

6,190
8,420

9,640
12,080

11,420
15,330

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 
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2,150
2,940

2,340
3,380

2,580
4,340

2,910
5,060

3,420
5,610

7,660
10,110

11,920
14,500

14,120
18,400

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
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m
5 

0.5 

-0
.0

3 
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ORDER 

注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

46

◆ 受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 8日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

X H J L R K O 

◆ X H J L R K O 

センターノックレギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
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  1,980
2,680

 2,180
3,070

  2,430
3,610

2,780
4,210

3,280
4,670

6,190
8,420

9,640
12,080

11,420
15,330

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 
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2,150
2,940

2,340
3,380

2,580
4,340

2,910
5,060

3,420
5,610

7,660
10,110

11,920
14,500

14,120
18,400

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング
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注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

48

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで

φ10～32

φ38～45

X H JLR KO

◆X H JLR KO

センターノックレギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－WPC&XNAコーティング－ 《精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング》

WPC+XNA
WPC+XNA
WPC+XNA

コーティング

11日目出荷（1～4本）

8日目出荷（1～9本）

7日目出荷（1～9本）

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
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  2,540
3,270

2,740
3,790

  3,010
4,480

3,520
5,410

4,090
5,970

7,110
9,800

10,830
13,670

12,610
16,990

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

2,690
3,660

2,900
4,070

3,320
4,850

3,770
5,710

4,310
6,280

8,890
11,470

13,390
16,090

15,450
19,980

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照

XNAP
XNAP
XNAP

コーティング

50

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで9日目出荷（1～9本）

8日目出荷（1～9本）φ10～45X H JLR KO

センターノックレギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－XNAPコーティング－   《窒化アルミクロムコーティングの進化版》

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
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  2,910
3,980

 3,150
4,570

  5,880
6,980

7,090
8,290

8,170
9,780

13,190
15,780

17,380
19,450

23,140
24,980

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 
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3,080
4,170

3,320
4,760

5,890
8,690

7,180
10,390

8,190
11,980

15,350
16,240

19,720
21,980

27,640
29,980

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
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m
5 

0.5 

-0
.0
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5 
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ORDER 

注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照
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センターノックレギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－DLCコーティング－  《アルミ凝着を防止するダイヤモンドライクカーボンコーティング》

DLC
DLC
DLC

コーティング

アルミ専用

◆ 受付12:00まで
受付16:30まで7日目出荷（1～9本）

6日目出荷（1～9本）φ10～45X H JLR KO

DELIVERY

出 荷 日

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°180°90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 200

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9

35.1～39.9

200 ＋0日

X

価 格 納　期

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK
上記塗り部分及びφ38以上でP/W寸法が左ページ
の範囲を超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
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  5,100
5,800

 5,200
6,200

  6,000
7,200

7,800
9,400

10,900
12,500

15,470
16,990

16,380
18,170

17,080
19,690

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 
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5,300
6,200

5,400
6,500

6,100
11,780

8,000
12,990

11,100
13,970

15,670
17,280

17,460
19,980

19,870
21,490

10 13 16 20 25 32 38 45D

価格

X
L OR HK J

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

10 13 16 20 25 32 38 45D

◆　切れ刃ロング
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注文方法 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 60 
 

60 
 

60 
 

60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

60 
60 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
 

90 
90 
90 
 

100 
100 
100 

 

110 
110 
110 

 

120 
120 
120 

 

130 
130 
130 

 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 3.00 
 3.00 

 5.00 
12.97 

 15.97 

 19.97 

 9.00 
 8.00  4.00 

 4.00 
 8.00 
 5.00 
 5.00 
 8.00 
 6.00 
 6.00 
 8.00 
 7.00 
 7.00 
 7.00 
 9.00 
 8.00 
 8.00 
 8.00 

 10.00 
 9.00 
 9.00 
 9.00 

 11.00 

 10.00 
15.97 

 24.97 

 13.00 

 10.00 
 11.00 

 12.00 
15.00 

19.97 

 31.97 

16.00 
 18.00 

 16.00 
16.00 

 20.00 
 18.00 
 18.00 

24.97 

31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 2.50 
 6.00  5.00 

2.50 
9.97 

SP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

3016 
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

30
19 25

40
70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

110 
110 
110 

120 
120 
120 

130 
130 
130 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

30
19 

19 

25

40

20 

25 

32 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 

19 
25 

30
40

 37.97 

 28.00 
18.00 

25.00 

37.97 38 

 44.97 
 25.00 
 25.00 

 35.00 

44.97 45 

SP 
SP 
SP 

X 
R 
L 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 95 XBR19 
XL75 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が
必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12

異形状は
P284～285を参照
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センターノックレギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－UDLCコーティング－ 

UDLC
UDLC
UDLC

コーティング

アルミ専用

価格・納期についてはお問い合わせください。

《さらに進化したアルミ凝着防止機能
　ウルトラハード ダイヤモンドライクカーボンコーティング》

30

30

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

最小 25 L1

XBR

P

0° 0°

90° 90°

180°

180°

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

(Xのみ最小22)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

標準変更
L1

最大 8 13 19 25 30 35 40
XBR XBB

D
10
13
16
20
25
32

1.5
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0

4.0
4.0
5.0
6.5
9.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.25

–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5

2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5

2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5

4.0
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK

廻り止め指示

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

長さ

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定平面図（刃先より見た図）

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

X形状のみとなります。
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【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 
刃先形状 切れ刃 L1 L 

P 
71 80 90 100  9.95  4.50 4.50 9.95 

12.95  6.00 6.00 12.95 

15.95 8.00 7.20 15.95 

19.95 10.00 8.00 19.95 

24.95 12.00 9.00 24.95 

31.95 16.00 10.00 31.95 

SP 

X K 

φ 

10 19 25
71 80 90 100 13 19 25
71 80 90 100 16 19 25
71 80 90 100 20 19 25
71 80 90 100 25 19 25
71 80 90 100 32 25 30

SP 
SP 
SP 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

XL 95 XBR19
   XH18.0

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 
2 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

O H J R L K 

P≧W 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12 

異形状は
P284～285を参照
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M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 9日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックレギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当 



最小 20 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 90° 

0° 

F 

P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X O 
 
H J R L K 

X 
L O R H K J 

＋0日 

＋2日 

XBR 200 
XBB 600 

XBR 

価 格 

35以下 

納　期 

200 ＋0日 

XBB 35.1～40 

35以下 

35.1～40 

500 ＋2日 

X 

価 格 納　期 O H J R L K 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

X O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図） 

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

1,090 
1,680 

1,360 
2,080 

 1,610 
2,620 

2,230 
3,510 

3,170 
4,430 

5,870 
8,340 
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【材質：SKH51(M2)相当　  】 

【材質：SKH51(M2)相当　  】 

【材質：SKH51(M2)相当　  】 



A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 
刃先形状 切れ刃 L1 L 

P 
71 80 90 100  9.95  4.50 4.50 9.95 

12.95  6.00 6.00 12.95 

15.95 8.00 7.20 15.95 

19.95 10.00 8.00 19.95 

24.95 12.00 9.00 24.95 

31.95 16.00 10.00 31.95 

SP 

X K 

φ 

10 19 25
71 80 90 100 13 19 25
71 80 90 100 16 19 25
71 80 90 100 20 19 25
71 80 90 100 25 19 25
71 80 90 100 32 25 30

SP 
SP 
SP 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

XL 95 XBR19
   XH18.0

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 
2 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

O H J R L K 

P≧W 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12 

異形状は
P284～285を参照

58

TiN 
TiN 
TiN 

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックレギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 20 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 90° 

0° 

F 

P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X O 
 
H J R L K 

X 
L O R H K J 

＋0日 

＋2日 

XBR 200 
XBB 600 

XBR 

価 格 

35以下 

納　期 

200 ＋0日 

XBB 35.1～40 

35以下 

35.1～40 

500 ＋2日 

X 

価 格 納　期 O H J R L K 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

X O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図） 

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

59

  2,250 
3,280 

2,700 
3,950 

3,400 
5,300 

4,340 
6,750 

5,630 
8,260 

8,890 
12,890 

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  
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A 

D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 x11 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 
刃先形状 切れ刃 L1 L 

P 
71 80 90 100  9.95  4.50 4.50 9.95 

12.95  6.00 6.00 12.95 

15.95 8.00 7.20 15.95 

19.95 10.00 8.00 19.95 

24.95 12.00 9.00 24.95 

31.95 16.00 10.00 31.95 

SP 

X K 

φ 

10 19 25
71 80 90 100 13 19 25
71 80 90 100 16 19 25
71 80 90 100 20 19 25
71 80 90 100 25 19 25
71 80 90 100 32 25 30

SP 
SP 
SP 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

XL 95 XBR19
   XH18.0

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 
2 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

O H J R L K 

P≧W 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12 

異形状は
P284～285を参照

60

TiCN 
TiCN 
TiCN 

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックレギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 20 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 90° 

0° 

F 

P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X O 
 
H J R L K 

X 
L O R H K J 

＋0日 

＋2日 

XBR 200 
XBB 600 

XBR 

価 格 

35以下 

納　期 

200 ＋0日 

XBB 35.1～40 

35以下 

35.1～40 

500 ＋2日 

X 

価 格 納　期 O H J R L K 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

X O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図） 

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X
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 2,350 
4,430 

 2,800 
5,310 

3,770 
7,200 

4,750 
8,180 

6,050 
9,040 

9,200 
13,800 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  
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D
+3

 

深さ 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 
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0 

5

D
 

D
 

P
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m
5 
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ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

 0 -0
.3

φ 6 + 0.017
+ 0.025

(R13)

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

SP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 

±0.01

W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 最小W 最大 P/G R 指示 最大 
刃先形状 切れ刃 L1 L 

P 
71 80 90 100  9.95  4.50 4.50 9.95 

12.95  6.00 6.00 12.95 

15.95 8.00 7.20 15.95 

19.95 10.00 8.00 19.95 

24.95 12.00 9.00 24.95 

31.95 16.00 10.00 31.95 

SP 

X K 

φ 

10 19 25
71 80 90 100 13 19 25
71 80 90 100 16 19 25
71 80 90 100 20 19 25
71 80 90 100 25 19 25
71 80 90 100 32 25 30

SP 
SP 
SP 

X 
R 
K 

10 
16 
16 

19 
19 
19 

80 
100 
80 

 
X2 
X2 

XL 95 XBR19
   XH18.0

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.2  

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 
2 

X 
L R 
O 

H 
K 

J 

O H J R L K 

P≧W 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示 
が必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

出荷・キャンセル　　P12 

異形状は
P284～285を参照

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

62

M2 
M2 
M2 

指定材質

◆ X ◆ X H J L R K O H J L K O 13日目出荷（1～19本） φ10～32 

センターノックレギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 20 

L 1 

XBR 

P 

XW 

P 

W 

XP
 

P XP
 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 90° 

0° 

F 

P 

225° 
（任意） 

標準 

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

10 13 16 20 25 32 D 

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 

規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

D 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 

10.0 
 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

4.0 
4.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 

10.0 
10.0 

 

最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

XBR XBB 

最小W 
4.0 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

4.5 
4.5 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 
 

6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
6.0 
7.2 

 

X O 
 
H J R L K 

X 
L O R H K J 

＋0日 

＋2日 

XBR 200 
XBB 600 

XBR 

価 格 

35以下 

納　期 

200 ＋0日 

XBB 35.1～40 

35以下 

35.1～40 

500 ＋2日 

X 

価 格 納　期 O H J R L K 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

500 
500 

＋0日 
＋0日 

X O H J R L K 

廻り止め指示

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図） 

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

63

 2,350 
4,430 

 2,800 
5,310 

3,770 
7,200 

4,750 
8,180 

6,050 
9,040 

9,200 
13,800 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】　  



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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ジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当 



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本）

翌日出荷（1～4本） 700円（＠1本）

翌日出荷（1～4本） 700円（＠1本）

当日出荷（1～19本）1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本）

3日目出荷（1～4本）

3日目出荷（1～19本）

  990
1,710

  990
1,710

  1,060
1,710

  1,140
1,890

  1,240
2,150

  1,440
2,610

1,620
3,060

1,870
3,560

3,480
5,450

5,030
7,400

5,730
8,230

6,240
8,860

9,450
15,870

10,510
17,000

13,130
21,540

 1,550
2,070

－
－

  1,680
2,160

  1,750
2,370

  1,940
2,720

  2,180
3,310

2,500
3,880

2,810
4,510

4,910
6,900

7,560
9,370

8,620
10,420

9,380
11,210

14,210
20,080

15,800
21,510

19,740
27,260
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【材質：SKD11相当】　 

φ05～32
φ38～63

◆X H JLR KO

φ05～32
φ38～63

◆X

φ05～32
φ38～63

◆ H JLR KO
出荷・キャンセル　P12

◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

緊急出荷

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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ジェクトール
®
パンチ 

標準材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで6日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）

67

 1,780
2,600

  1,860
2,710

  2,020
2,850

  2,190
3,160

 2,390
3,470

  2,700
4,100

3,010
4,900

3,620
5,880

5,130
8,230

6,770
11,500

8,690
15,190

9,500
16,520

12,870
23,910

14,110
25,450

17,270
31,250

 2,800
3,430

  3,040
3,610

  3,300
4,000

  3,600
4,390

  4,060
5,190

4,530
6,200

5,440
7,440

7,710
10,420

10,180
14,550

13,060
19,220

14,280
20,900

19,340
30,250

21,210
32,200

25,960
39,540

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

φ05～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

TiN
TiN

コーティング

出荷・キャンセルP12

－
－

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング
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タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 
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    0 

D
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 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 
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+0.3
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P
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m
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X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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パンチ 

標準材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

69

 2,180
3,050

 2,300
3,220

  2,510
3,330

  2,730
3,440

 2,980
3,900

  3,340
4,690

3,720
5,590

4,230
6,110

5,980
9,230

7,660
10,700

10,210
13,210

11,170
15,970

14,630
28,050

15,950
29,790

19,390
36,250

 3,460
4,080

  3,780
4,340

  3,960
4,830

  4,180
5,240

  4,680
7,720

5,210
9,230

5,500
11,050

8,990
14,360

11,520
17,210

15,350
23,750

16,790
25,890

21,990
35,490

23,970
37,690

29,140
45,870

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで6日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）φ05～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

TiCN
TiCN

コーティング

出荷・キャンセルP12

－
－

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング
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AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 
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X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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100 
100 
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56 
56 
 

60 
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63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 
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80 
80 

90 
90 
90 
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100 
100 
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56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
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100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

71

 2,180
3,050

 2,300
3,220

  2,510
3,330

  2,730
3,440

2,980
3,900

 3,340
4,690

3,720
5,590

4,230
6,110

5,980
9,230

7,660
10,700

10,210
13,210

11,170
15,970

14,630
28,050

15,950
29,790

19,390
36,250

 3,460
4,080

  3,780
4,340

  3,960
4,830

  4,180
5,240

  4,680
7,720

5,210
9,230

5,500
11,050

8,990
14,360

11,520
17,210

15,350
23,750

16,790
25,890

21,990
35,490

23,970
37,690

29,140
45,870

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで8日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）φ05～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

XNA
XNA

コーティング

出荷・キャンセルP12

－
－

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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標準材質SKD11相当－WPC&XNAコーティング－ 《精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

73

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで11日目出荷（1～4本）

8日目出荷（1～9本）

7日目出荷（1～9本）φ05～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

WPC+XNA
WPC+XNA

コーティング

出荷・キャンセルP12

－
－

2,730 2,890 2,990 3,290 3,490 3,890 4,290 4,790 6,990 8,680 11,390 12,120 15,640 16,980 20,390
3,680 3,790 3,880 3,970 4,390 5,190 6,270 6,760 10,580 11,960 14,490 17,280 29,890 31,490 37,990

4,240 4,490 4,680 4,860 5,270 5,890 6,150 10,380 13,090 16,990 18,090 23,490 25,470 30,590
4,840 4,980 5,490 5,870 8,490 10,180 12,100 16,270 19,160 25,940 27,760 37,670 39,780 47,980

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－XNAPコーティング－   《窒化アルミクロムコーティングの進化版》

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期
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XNAP
XNAP

コーティング

出荷・キャンセルP12

受付12:00まで
受付16:30まで9日目出荷（1～9本）

8日目出荷（1～9本）φ05～63◆X H JLR KO

－
－

3,200 3,330 3,540 3,770 4,140 4,530 4,930 5,480 12,790 15,980 18,970 24,870 29,970 31,870 38,760
4,010 4,130 4,270 4,600 5,180 5,830 6,520 7,370 14,780 17,970 20,870 26,540 31,760 33,970 41,670

3,960 4,230 4,450 4,920 5,360 5,900 6,530 13,780 16,860 19,780 27,170 31,180 33,370 41,570
4,520 4,750 5,130 5,780 9,070 10,780 12,670 15,570 18,780 21,980 28,670 32,980 35,560 43,870

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照
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ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－DLCコーティング－  《アルミ凝着を防止するダイヤモンドライクカーボンコーティング》

アルミ専用

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～39.9

35以下

35.1～39.9

納　期

200

200

＋0日

＋0日

価 格 納　期

200

200

＋0日

＋0日

X

X

X

OHJRLK
OHJRLK

OHJR LK

XW
P

W

XP PXP

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より短くする。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期
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DLC
DLC

コーティング

出荷・キャンセルP12

－
－

5,170 5,460 6,190 7,080 8,590 9,980 10,790 11,480 14,190 15,570 18,390 20,580 23,170 25,780 27,570
6,720 7,030 7,990 8,840 10,840 12,570 12,970 13,280 16,010 17,560 19,980 21,970 23,960 27,540 28,790

8,720 9,080 9,980 10,270 10,490 10,980 11,590 14,370 16,470 19,490 21,570 24,120 26,680 28,450
9,790 10,980 11,390 11,960 13,090 13,490 13,780 16,490 18,360 20,940 22,950 24,940 28,460 29,810

受付12:00まで
受付16:30まで7日目出荷（1～9本）

6日目出荷（1～9本）φ05～63◆X H JLR KO

DELIVERY

出 荷 日

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38      40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

◆　切れ刃ロングを除く

05 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

◆　切れ刃ロング



A 

プ
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ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

D5,6の材質はSKH51 
（Ｍ2）となります。 

D32～63は 
サイドホールなし 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
4.97 

 5.97 
3.50 

 2.00 
 2.00 

 1.60 

 2.00 
 2.00 
 3.50 

5.97 

 7.97 3.00 
3.00 

 3.00 
 3.00 

5.00  5.00 
7.97 

J2M 

J3M 

J4M 

 12.97  6.00 
 6.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00  8.00 
12.97 

 15.97 J9M 
 8.00 
 8.00 

 6.00 
 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 8.00 
 8.00 

 6.00 

 10.00 
10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 6.00 
 6.00 

 13.00 
13.00 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

39.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 16.00 
18.00 

 16.00 
 16.00 
 22.00 

J9M 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
J12M 

 9.97  3.00 
 6.00 

 3.00 
 3.00 
3.00 

6.00 
9.97 

J6M 

J9M 

J6M 

AJ 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
J12M 38 

25 
30

40

 39.97 

 44.97 

49.97 

 55.97 

 62.97 

 20.00 
 20.00 

 25.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
J12M 40 

25 
30

40

 J12M  25.00 
 25.00 

30.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 J12M  30.00 
 30.00 

35.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 J12M  35.00 
 35.00 

 42.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 J12M  40.00 
 40.00 

 50.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40
切れ刃標準 切れ刃ロング 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W 

P＞ W 
2 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

* 

* 

* 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
異形状は
P284～285を参照

78

ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKD11相当－UDLCコーティング－ 

アルミ専用
《さらに進化したアルミ凝着防止機能
　ウルトラハード ダイヤモンドライクカーボンコーティング》

25

30

30

30

30

30

30

40

40

40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

コーティングに関する情報　P296



90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2

P

225°
（任意）

標準

最小 25

(Xのみ最小22)

L1

XBR

P

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

標準変更
【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

XBR,XBB

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D 最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX OHJRLK

XW

P

W

XP PXP

廻り止め指示

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

切れ刃長さを規格
より変更する。

AJ L 13 19 80 X2 TT=5P8.2 W7.2
AJ K 25 40 90 X2 TT=5P13.2 W8.2 R1.0

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示
が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。ORDER

注文方法

79

【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

UDLC
UDLC

コーティング

出荷・キャンセルP12価格・納期についてはお問い合わせください。

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT

05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

1.3
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.3
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.5
1.8
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.4
2.4
2.5
2.8
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0
17.0
23.0
28.0
33.0
38.0
45.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6
10.0
10.0
20.0
25.0
30.0
35.0
42.0
50.0

1.6
1.8
2.5
2.8
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.6
1.8
2.5
2.8
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
3.0
3.0
4.0
5.0
5.0
5.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

長さ

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定 寸法指定

【全長変更】

【刃先変更】

XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照

XS20
XS21

XS22 【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

X形状のみとなります。
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注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 
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タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0
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-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 
0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 
TT=5 

D32～63は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

80

3日目出荷（1～19本） φ05～06 
9日目出荷（1～19本） φ08～32 

3日目出荷（1～19本） φ05～06 
9日目出荷（1～19本） φ08～63 

7日目出荷（1～19本） φ40～63 

ジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当 

M2 
M2 

指定材質



XW

P

W

XP PXP

最小 20

L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

X
L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を超える
場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

990
1,710

  990
1,710

  1,420
1,940

 1,560
2,120

 1,890
2,580

  2,250
3,150

2,920
4,140

3,710
5,220

6,240
9,310

7,740
11,120

8,430
11,970

12,760
21,430

14,190
22,950

17,730
29,080
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A 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 
0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 
TT=5 

D32～63は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

TiN 
TiN 

コーティング

82

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
13日目出荷（1～19本） φ08～32 

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
13日目出荷（1～19本） φ08～32 
12日目出荷（1～19本） φ40～63 

10日目出荷（1～19本） φ40～63 

ジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

最小 20

L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

X
L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を超える
場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

1,780
2,600

 1,860
2,710

 2,730
3,850

  2,960
4,270

3,230
4,690

 3,790
5,540

4,720
6,620

5,770
7,940

8,620
11,120

11,740
20,510

12,830
22,310

17,380
32,280

19,050
34,360

23,320
42,190
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A 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 
0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 
TT=5 

D32～63は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

84

TiCN 
コーティング

TiCN 

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
13日目出荷（1～19本） φ08～32 

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
13日目出荷（1～19本） φ08～32 
12日目出荷（1～19本） φ40～63 

10日目出荷（1～19本） φ40～63 

ジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

最小 20

L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

X
L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を超える
場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

  3,390
4,500

3,690
4,650

  4,030
5,270

 4,510
6,340

5,440
7,550

6,590
8,250

9,570
12,470

13,790
17,840

15,080
21,560

19,760
37,870

21,540
40,220

26,180
48,940

85

2,180
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A 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 
0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 
TT=5 

D32～63は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

86

XNA 
コーティング

XNA 

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
13日目出荷（1～19本） φ08～32 

7日目出荷（1～19本） φ05～06 
14日目出荷（1～19本）φ08～63 

12日目出荷（1～19本） φ40～63 

ジェクトール
®
パンチ 

指定材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



XW

P

W

XP PXP

最小 20

L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC 0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°NEW

05 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

X
L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を超える
場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

87

  3,390
4,500

3,690
4,650

  4,030
5,270

 4,510
6,340

5,440
7,550

6,590
8,250

9,570
12,470

13,790
17,840

15,080
21,560

19,760
37,870

21,540
40,220

26,180
48,940

 2,180
3,050

2,300
3,220

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】



A 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 

0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 

D32は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

88

6日目出荷（1～19本） φ05～25 
7日目出荷（1～19本） φ32 

◆ X H J L R K O ◆ X H J L R K O 

PS 
PS 

指定材質

ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼
粉末ハイス鋼に関する情報　P294



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

05 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0  
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

  3,790
8,990

  3,790
8,990

 3,790
8,990

  3,790
8,990

 4,490
9,400

  4,860
9,970

5,780
12,270

7,660
14,870

12,090
20,500

89

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】
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ト
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タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 

0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 

D32は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

TiN 
TiN 

コーティング

90

9日目出荷（1～19本） φ05～25 
10日目出荷（1～19本） φ32 

◆ X ◆ X 

9日目出荷（1～19本） φ05～25 
12日目出荷（1～19本） φ32 

◆ H J L R K O ◆ H J L R K O 

PS 
PS 

指定材質

ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

05 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0  
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

4,600
9,800

 4,600
9,800

  4,600
9,800

 4,600
9,800

5,300
10,210

5,670
10,780

6,590
13,080

8,470
15,680

14,450
22,860

91

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】



A 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 

0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 

D32は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

92

TiCN 
コーティング

TiCN 

9日目出荷（1～19本） φ05～25 
10日目出荷（1～19本） φ32 

◆ X ◆ X 

9日目出荷（1～19本） φ05～25 
12日目出荷（1～19本） φ32 

◆ H J L R K O ◆ H J L R K O 

PS 
PS 

指定材質

ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

05 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0  
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

 4,920
10,130

5,050
10,250

  5,300
10,500

5,550
10,760

 6,510
11,410

7,890
13,000

9,310
15,800

11,690
18,900

16,750
25,170
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ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

タイプ 

AJ_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  2.40 

 1.60 

 2.40 5.95 

 7.95 3.20  3.20 7.95 

 12.95  6.00  6.00 12.95 

 15.95  8.00  7.20 15.95 

 19.95  10.00  8.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00  9.00 

 16.00 

24.95 

 10.00 31.95 

 9.95  4.50 4.50 9.95 

AJ 

0.15 

 

W／2 

未 

満 

～

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

5 
13 

19 

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25

32 
25 

30

AJ L 13 19 80 X2 P8.2 W7.2 
タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

AJ R 16 25 90 X2 P8.5 W8.0 XL75 

D32は 
サイドホールなし 

P≧W 

P≧W P≧W P＞W P＞ P＞W W 
2 

ジェク 
トール 
　ピン 

J2M 

J3M 

J4M 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J12M 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

ISO 8020-エジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

94

XNA 
コーティング

XNA 

10日目出荷（1～19本） φ05～25 
11日目出荷（1～19本） φ32 

◆ X H J L R K O ◆ X H J L R K O 

PS 
PS 

指定材質

ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

ジ
ェ
ク
ト
ー
ル
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

XD

40 D
-0.03
-0.05

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
05
06
08
10
13
16
20
25
32

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小WX
X

05 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

OHJRLK
OHJRLK【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

1.3
2.0  
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.3
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

–
2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

1.6
2.0
3.0
4.0
–
–
–
–
–

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
2.0
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
3.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2 XBR

XBB

XBR

XBB

価 格

35以下

35.1～40

35以下

35.1～40

納　期

200

500

＋0日

＋2日

価 格 納　期

200

600

＋0日

＋2日

X

OHJR LK

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

300
600

0
1000

XLD
XD
XK
XJ

価格
+0日
+5日
+0日
+6日

納期【ジェクトール変更】

XJ

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK
標準より小さいジェクトール部品

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

95

 4,920
10,130

  5,050
10,250

  5,300
10,500

5,550
10,760

6,510
11,410

  7,890
13,000

9,310
15,800

11,690
18,900

16,750
25,170
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ト
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タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
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-0
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-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 
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63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
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100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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100 
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63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 
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100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
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レギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当 



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

350
910

380
1,000

390
1,070

450
1,160

470
1,320

560
1,630

670
2,080

840
2,590

1,290
3,020

2,790
5,140

3,530
6,690

4,020
7,360

4,370
7,890

6,620
13,420

7,360
14,770

9,200
19,210

  440
1,100

480
1,190

 490
1,260

570
1,350

590
1,510

710
1,820

840
2,520

1,010
3,130

1,460
3,650

3,160
6,210

4,000
8,090

4,550
8,900

4,950
9,540

7,500
16,220

8,340
17,850

10,420
23,210 97

【材質：SKD11相当　 】

【材質：SKD11相当　 】

【材質：SKD11相当　 】
出荷・キャンセル　P12

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本）

翌日出荷（1～4本） 700円（＠1本）

翌日出荷（1～4本） 700円（＠1本）

当日出荷（1～19本）1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本）

3日目出荷（1～4本）

3日目出荷（1～19本） ◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ04～32
φ38～63

◆X H JLR KO

φ04～32
φ38～63

◆X

φ04～32
φ38～63

◆ H JLR KO

緊急出荷

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
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レギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

99

1,480
1,720

  1,510
1,880

  1,640
1,980

 1,740
2,070

1,880
2,310

 1,960
2,560

 2,220
3,360

2,650
3,990

3,170
4,390

4,430
6,180

5,880
9,150

6,400
9,870

7,560
12,480

12,350
20,130

13,550
22,360

16,580
26,860

1,680
2,080

 1,710
2,280

 1,860
2,400

 1,970
2,510

 2,130
2,800

2,220
3,100

  2,520
4,060

2,890
4,820

3,400
5,310

5,020
7,470

6,660
11,060

7,250
11,930

8,560
15,080

13,980
24,320

15,340
27,020

18,770
32,450

TiN
TiN
コーティング

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで6日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）φ04～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

出荷・キャンセル　P12

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

100

レギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

101
  1,700

2,870
  1,820

2,930
  1,940

3,020
2,020
3,100

 2,130
3,180

2,440
3,530

 2,740
4,280

3,050
5,080

3,660
5,600

6,500
8,470

8,340
12,410

11,110
13,290

12,150
17,870

15,910
30,620

17,340
33,650

21,080
40,790

TiCN
TiCN
コーティング

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

  1,500
2,370

 1,600
2,420

 1,710
2,500

  1,780
2,560

 1,880
2,630

2,150
2,920

 2,420
3,540

2,690
4,200

3,230
4,630

5,740
7,010

7,360
10,270

9,810
11,000

10,730
14,790

14,050
25,340

15,320
27,850

18,620
33,760

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで6日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）φ04～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

出荷・キャンセル　P12

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日
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プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

102

レギュラーパンチ 
標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

103

  1,500
2,370

 1,600
2,420

 1,710
2,500

  1,780
2,560

 1,880
2,630

2,150
2,920

 2,420
3,540

2,690
4,200

3,230
4,630

5,740
7,010

7,360
10,270

9,810
11,000

10,730
14,790

14,050
25,340

15,320
27,850

18,620
33,760

XNA
コーティング

XNA

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで8日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本）

4日目出荷（1～9本）φ04～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

出荷・キャンセル　P12

  1,700
2,870

  1,820
2,930

  1,940
3,020

2,020
3,100

 2,130
3,180

2,440
3,530

 2,740
4,280

3,050
5,080

3,660
5,600

6,500
8,470

8,340
12,410

11,110
13,290

12,150
17,870

15,910
30,620

17,340
33,650

21,080
40,790

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

104

レギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－WPC&XNAコーティング－ 《精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

105

コーティング

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

【材質：SKD11相当/WPC+XNAコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで11日目出荷（1～4本）

8日目出荷（1～9本）

7日目出荷（1～9本）φ04～32

φ38～63

◆X H JLR KO

◆X H JLR KO

出荷・キャンセル　P12

WPC+XNA
WPC+XNA

1,990 2,150 2,240 2,270 2,370 2,590 2,860 3,090 3,760 6,870 8,280 10,970 11,790 15,190 16,490 19,780
2,980 3,090 3,180 3,270 3,360 3,470 3,990 4,680 5,190 8,130 11,390 12,180 16,190 27,180 29,990 35,480

2,290 2,390 2,560 2,580 2,690 2,890 3,180 3,570 4,180 7,770 9,380 12,470 13,390 17,180 18,670 22,390
3,530 3,590 3,670 3,780 3,890 3,990 4,780 5,670 6,170 9,770 13,710 14,670 19,350 32,690 35,780 42,850

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照
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レギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－XNAPコーティング－   《窒化アルミクロムコーティングの進化版》

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

107

コーティング

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

【材質：SKD11相当/XNAPコーティング】　 

受付12:00まで
受付16:30まで9日目出荷（1～9本）

8日目出荷（1～9本）φ04～63◆X H JLR KO
出荷・キャンセル　P12

XNAP
XNAP

1,660 1,730 1,860 2,100 2,360 2,700 2,990 3,550 4,090 11,980 16,680 17,670 22,170 26,870 27,870 36,570
2,730 2,860 3,040 3,260 3,510 4,100 4,800 5,710 6,430 13,180 18,680 19,180 23,370 28,690 30,870 38,390

1,740 1,800 1,960 2,240 2,490 2,870 3,160 3,720 4,260 12,170 16,980 17,970 22,470 27,170 28,170 36,870
2,920 3,050 3,230 3,450 3,700 4,290 7,970 9,480 10,970 13,990 18,960 19,890 24,670 29,970 31,490 39,970

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

108

レギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－DLCコーティング－  《アルミ凝着を防止するダイヤモンドライクカーボンコーティング》

アルミ専用

コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW
P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

標準変更

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X
X

XBR

価 格

35以下

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～39.9 200 ＋0日

X

価 格 納　期

＋0日

＋0日

XBR 200
XBB 35.1～39.9 200

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

コーティング

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/DLCコーティング】　 

出荷・キャンセル　P12

DLC
DLC

3,670 3,780 4,070 4,330 4,920 5,080 5,900 7,900 10,590 13,280 16,590 17,370 18,170 20,390 21,890 23,940
4,380 4,480 4,870 5,230 5,820 6,080 7,690 9,990 13,090 15,160 18,570 19,160 20,770 23,560 25,790 28,270

3,780 3,880 4,170 4,430 5,020 5,180 6,100 8,100 11,390 14,280 17,790 18,870 19,160 21,340 22,790 24,820
4,580 4,680 4,970 5,330 5,920 6,280 11,170 11,590 13,370 15,870 19,140 20,120 21,750 24,180 26,710 29,290

受付12:00まで
受付16:30まで7日目出荷（1～9本）

6日目出荷（1～9本）φ04～63◆X H JLR KO

109

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D

価格

X
L OR HK J

05

04 06 08 10 13 16 20 25 32 38 40 45 50 56 63D
X

L OR HK J

05

◆　切れ刃ロングを除く

◆　切れ刃ロング

DELIVERY

出 荷 日



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 

 3.97 
 1.00  1.60 

 2.00  1.20 
40 50 

50 
56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

40 
40 

50 
50 
50 

56 
56 
56 

60 
60 
60 
60 

63 
63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 
60 

63 
63 
63 

70 
70 
70 
70 

71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

63 
 

70 
70 
70 

71 
71 
71 

80 
80 
80 

90 
90 
90 

100 
100 
100 

4 3.97 

 4.97 
 1.60 
 1.60 

 1.60 
 2.00  3.50 

4.97 

 5.97 
 1.60 

 1.60 
 1.60 

 1.60 

 1.60 
1.60  1.60 

 1.60 
 1.60 

 2.00  3.50 

5.97 

 7.97  2.50 
 2.50 

 2.50 
 2.50 

 3.00  5.00 
7.97 

 12.97  5.00 
 5.00 

 3.00 
 3.00 

 6.00  5.00 
12.97 

 15.97 
 8.00 
 8.00 

 4.00 
 4.00 

8.00 
 8.00  10.00 

10.00 

15.97 

 19.97 
 10.00 
 10.00 

 5.00 
 5.00 

 8.00 
 8.00  13.00 

13.00 

19.97 

 24.97 

 31.97 

 12.00 
 12.00 

 6.00 
 6.00 

 8.00 
 8.00  18.00 

18.00 
 16.00 
 16.00 
 20.00 

24.97 

 8.00 
 8.00 

 10.00 
31.97 

 9.97  3.00 
 3.00 

 3.00 
 2.50 
2.50 

5.00 
9.97 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

8 13 

5 
13 

19
25

6 
13 

19
25

8 
13 

8 

8 

19 
25

30

10 
13 19 

25
30

13 
13 19 

25
30

30

30

30

16 

19 
25

40

20 

19 
25

40

25 

19 
25

40

32 
25 

30
40

 37.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

 10.00 

 8.00 
37.97 38 

25 
30

40

 39.97  20.00 
 20.00 

 22.00 
 8.00 

10.00 

 8.00 
39.97 40 

25 
30

40

 44.97  25.00 
 25.00 

27.00 
 9.00 

 11.00 

 9.00 
44.97 45 

25 
30

40

 49.97  30.00 
 30.00 

32.00 
 10.00 
 12.00 

 10.00 
49.97 50 

25 
30

40

 55.97  35.00 
 35.00 

 37.00 
 11.00 
 13.00 

 11.00 
55.97 56 

25 
30

40

 62.97  40.00 
 40.00 

 43.00 
 12.00 
 14.00 

 12.00 
62.97 63 

25 
30

40

19 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

切れ刃標準 切れ刃ロング 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。  

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

110

レギュラーパンチ
標準材質SKD11相当－UDLCコーティング－ 

アルミ専用
《さらに進化したアルミ凝着防止機能
　ウルトラハード ダイヤモンドライクカーボンコーティング》

25

25

30

30

30

30

30

30

40

40

40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40

30
40
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コーティングに関する情報　P296



最小 25 L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

ORDER

注文方法

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

(Xのみ最小22)

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT

標準変更

廻り止め指示

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32
38
40
45
50
56
63

0.5
1.0
1.0
1.5
1.5
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
–
–
–
–
–
–

1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

1.9
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.0
8.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
20.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
6.5
9.0

10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

–
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
6.5
9.0
10.0
22.0
22.0
27.0
32.0
37.0
43.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
0.8
0.8
0.8
1.0
1.25

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
7.2
–
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.4
2.4
2.4
2.5
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

2.8
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2
8.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2
9.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2
10.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0

X

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK

AP R 16 19 80 X2 TT=5P8.5 XW3.5
AP K 16 40 90 X2 TT=5P8.5 XW6.0 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K
廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

長さ

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

【シャンク変更】

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

X形状のみとなります。
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【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

【材質：SKD11相当/UDLCコーティング】　 

出荷・キャンセル　P12

コーティング

UDLC
UDLC

価格・納期についてはお問い合わせください。



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 
63 70 

70 
71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

112

9日目出荷（1～19本） 

7日目出荷（1～19本） 

9日目出荷（1～19本） φ04～32 
φ40～63 

φ04～63 

レギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当 

M2 
M2 
M2 

指定材質



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

04 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

X
L OR HK J

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を
超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

480
1,000

480
1,000

 480
1,060

 610
1,220

820
1,480

1,160
1,960

1,380
2,540

2,030
3,430

2,730
4,390

5,130
7,950

6,040
9,940

6,890
10,660

8,180
18,120

10,060
19,940

11,950
25,940

113

【材質：SKH51(M2)相当】

【材質：SKH51(M2)相当】

【材質：SKH51(M2)相当】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 
63 70 

70 
71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

114

TiN 
TiN 
TiN 

13日目出荷（1～19本） 

10日目出荷（1～19本） 

13日目出荷（1～19本） φ04～32 
φ40～63 

φ04～32 
12日目出荷（1～19本） φ40～63 

レギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

04 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

X
L OR HK J

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を
超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

115

1,640
2,330

1,760
2,540

  1,860
2,680

 1,930
2,800

  2,180
3,120

2,650
3,460

  3,000
4,540

3,830
5,390

4,790
6,440

7,500
10,330

8,640
13,330

10,210
16,850

16,680
27,180

18,300
30,190

22,390
36,270

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 
63 70 

70 
71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

116

TiCN 
TiCN 
TiCN 

13日目出荷（1～19本） 

10日目出荷（1～19本） 

13日目出荷（1～19本） φ04～32 
φ40～63 

φ04～32 
12日目出荷（1～19本） φ40～63 

レギュラーパンチ 
指定材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

04 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

X
L OR HK J

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を
超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

117

 2,030
3,200

2,100
3,270

 2,190
3,380

 2,250
3,460

 2,320
3,560

2,680
3,950

3,390
4,780

4,370
5,670

5,410
6,260

8,220
9,470

13,250
14,850

14,490
19,970

18,970
34,210

20,690
37,600

25,140
45,580

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 
63 70 

70 
71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

 39.95  20.00  10.00 39.95 40 
25 

30

 44.95  25.00  10.00 44.95 45 
25 

30

 49.95  30.00  10.00 49.95 50 
25 

30

 55.95  35.00  11.00 55.95 56 
25 

30

 62.95  40.00  12.00 62.95 63 
25 

30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

◆ X 

◆ H J L R K O 

出荷・キャンセル　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

118

XNA 
XNA 
XNA 

13日目出荷（1～19本） 

12日目出荷（1～19本） 

13日目出荷（1～19本） φ04～32 
φ40～63 

φ04～32 
14日目出荷（1～19本） φ40～63 

レギュラーパンチ
指定材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティング

M2 
M2 
M2 

指定材質

コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

04 06 08 10 13 16 20 25 32 40 45 50 56 63D

標準変更

価格

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

X
L OR HK J

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

φ40以上でP/W寸法が左ページの範囲を
超える場合は別途お見積りとなります。
お問い合わせください。

廻り止め指示

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

119

 2,030
3,200

2,100
3,270

 2,190
3,380

 2,250
3,460

 2,320
3,560

2,680
3,950

3,390
4,780

4,370
5,670

5,410
6,260

8,220
9,470

13,250
14,850

14,490
19,970

18,970
34,210

20,690
37,600

25,140
45,580

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

120

PS 
PS 
PS 

指定材質

6日目出荷（1～19本） 

7日目出荷（1～19本） 

6日目出荷（1～19本） φ04～25 
φ32 

φ04～25 
9日目出荷（1～19本） φ32 

◆ X 

◆ H J L R K O 

レギュラーパンチ
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼
粉末ハイス鋼に関する情報　P294



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

04 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

 2,180
7,400

2,180
7,400

  2,180
7,400

 2,180
7,400

2,180
7,400

2,750
8,450

3,230
9,570

4,180
9,930

7,000
12,320

10,080
16,990
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【材質：粉末ハイス鋼(PS)】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

122

TiN 
TiN 
TiN 

コーティング

PS 
PS 
PS 

指定材質

9日目出荷（1～19本） 

10日目出荷（1～19本） 

9日目出荷（1～19本） φ04～25 
φ32 

φ04～25 
φ32 12日目出荷（1～19本） 

◆ X 

◆ H J L R K O 

レギュラーパンチ
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

04 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

123

2,990
8,210

 2,990
8,210

2,990
8,210

 2,990
8,210

2,990
8,210

3,560
9,260

4,040
10,380

4,990
10,740

7,810
13,130

12,440
19,350

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiNコーティング】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

124

TiCN 
TiCN 
TiCN 

コーティング

PS 
PS 
PS 

指定材質

9日目出荷（1～19本） 

10日目出荷（1～19本） 

9日目出荷（1～19本） φ04～25 
φ32 

φ04～25 
φ32 12日目出荷（1～19本） 

◆ X 

◆ H J L R K O 

レギュラーパンチ
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

04 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

125

3,320
8,530

 3,320
8,530

  3,440
8,660

3,700
8,910

3,950
9,160

4,770
10,470

6,250
12,590

7,710
13,450

11,030
16,350

14,740
21,650

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiCNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiCNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/TiCNコーティング】



A 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

タイプ 

AP_ 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

D
+3

 0 -0
.3

 

R0.2 L 1 

L 

+0.3
+1 

+0.3 
0 

0 
0 

5

D
 

D
 

P
/W

 

+0.1

m
5 

0.5 

-0
.0

3 
-0

.0
5 

0.4 

0

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
 3.95  1.60  1.60 40 50 56 60 63 70 71 80 

40 
 

50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

40 50 
50 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 
 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

50 
 

56 
56 

60 
60 

63 
63 

70 
70 

71 
71 

80 
80 

90 
90 

100 
100 

63 70 71 80 90 100 

4 3.95 

 4.95  1.60 4.95 

 5.95  1.60 

 1.60 

 1.60 5.95 

 7.95  2.50  2.50 7.95 

 12.95  5.00 12.95 

 15.95  8.00 15.95 

 19.95  10.00 19.95 

 24.95 

 31.95 

 12.00 

 16.00 

24.95 

31.95 

 9.95 9.95 

AP 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

13 8 

5 
13 

19

6 
13 

19

8 
19 

25

10 
19 

25

13 
19 

25

16 
19 

25

20 
19 

25

25 
19 

25
32 25 30

AP L 10 19 80 X2 TT=5 P8.3 W5.2 
AP R 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5
AP K 16 25 80 X2 TT=5 P8.5 W6.5 R1.5

タイプ 形状 D 切れ刃 全長 P/W R指定 標準変更廻り止め指示（　  のみ）K 

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

 3.20  3.20 

 4.50 

 6.00 

 8.00 

 9.00 

 10.00 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020-ノンエジェクターパンチ 

(R13)
異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下

126

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

PS 
PS 
PS 

指定材質

11日目出荷（1～19本） 

10日目出荷（1～19本） φ04～25 
φ32 

◆ X H J L R K O 

レギュラーパンチ
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 20

L1

XBR

P

XW

P

W

XP PXP

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

P

標準

F

F F

F= D
2

225°
（任意）

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

レ
ギュ
ラ
ー
パ
ン
チ

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

XD

40 D
-0.03
-0.05

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1
D6以下は対応不可
D8又はD10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

XC

XR

BB

XAR°NEW

標準変更

価格

廻り止め指示

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

500
500

＋0日
＋0日

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

0.8
1.3
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.1
1.3
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.3
1.5
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

1.9
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0

2.5
–

2.5
3.0
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–

3.2
4.0
4.0
6.0
7.6

10.0
10.0

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
7.6

10.0
10.0

最小P
8 13 19 25 30 35 40

XBR XBB

最小W
1.3
1.6
1.6
2.5
3.2
–
–
–
–
–

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

1.6
1.6
1.6
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.4
2.4
2.4
2.5
3.2
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

2.8
–

3.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–

4.0
4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
7.2

–
–
–
–

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.2

X
X

XBR

価 格

35以下

納　期

200 ＋0日

XBB 35.1～40

35以下

35.1～40

500 ＋2日

X

価 格 納　期

＋0日

＋2日

XBR 200
XBB 600

04 06 08 10 13 16 20 25 32D
X

L OR HK J

05

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より変更する。

XBR,XBB

OH JRLK
OHJRLK

OHJRLK

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

-

シャンク径

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ボディの直径が変更されても
ツバ径は変更ありません。

XD

300
600

XLD
XD

価格
+0日
+5日

納期

【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

ツバ厚を薄くする｡
ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

【ツバ部変更】

XT
TT

XH

ツバ厚の公差指定をする｡
公差±0.01 
XT同様、ツバ厚を薄くすることもできます。

TT
200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

127

3,320
8,530

 3,320
8,530

  3,440
8,660

3,700
8,910

3,950
9,160

4,770
10,470

6,250
12,590

7,710
13,450

11,030
16,350

14,740
21,650

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/XNAコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/XNAコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)/XNAコーティング】
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L1

XBR
P

DELIVERY

出 荷 日

XP P

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH
L1

L
XL

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

SPA

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～160
72～170
72～170
73～170

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15SPA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

SPA
SPA

13
20

21
21

92
82

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

ポイント長さ変更

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

L1 L

打込リード

N寸法は短くなります。

1,920 2,070
－ －

2,360 2,930 4,070 9,410
3,500 6,050 7,890 12,060

【材質：SKH51(M2)相当　 】

翌日出荷  ポイント標準L ≦ 142 

L ≧ 143 　 S.O.S非対応

700円（＠1本）

翌日出荷  ポイントロング 1,400円（＠1本）

L＝65～142
L＝143～170

最小 32

27
27
27
27
27

32

◆

3日目出荷（1～5本） ◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ10～32◆

◆

【材質：SKH51(M2)相当】　 

ポジティブピックアップセンターノックパイロット
 材質SKH51(M2)相当

+0日
+6日

緊急出荷
出荷・キャンセル　P12

ポイントロング

128
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XP P

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH
L1

L
XL

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

SPA

10 13 16 20 25 32D
L＝65～142
L＝143～170

価格

標準変更

◆

7日目出荷（1～5本）

5日目出荷（1～5本）φ10～32 L ≦ 142

L ≧ 143

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

ポイント長さ変更

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

XBR XBB

最小P

X3B
15 21 27 32 37 42 50 7060

L1
最大

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

打込リード

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

SPA
SPA

13
20

21
21

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

92
82

出荷・キャンセル　P12

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～160
72～170
72～170
73～170

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15SPA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

27
27
27
27
27

32

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

L1 L

N寸法は短くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

3,700 3,750
－ －

4,640 5,930 7,360 14,720
7,730 10,640 13,560 18,180

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

TiN
TiN

コーティング

ポジティブピックアップセンターノックパイロット
材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

+0日
+6日

コーティングに関する情報　P296
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L1

XBR
P

DELIVERY

出 荷 日

XP P

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH
L1

L
XL

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

SPA

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～160
72～170
72～170
73～170

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15SPA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

SPA
SPA

13
20

21
21

92
82

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

ポイント長さ変更

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

L1 L

打込リード

N寸法は短くなります。

TiCN
TiCN

コーティング

4,310 4,700
－ －

5,220 6,090 7,370 17,370
9,850 12,930 16,400 21,240

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

◆

7日目出荷（1～5本）

5日目出荷（1～5本）φ10～32 L ≦ 142

L ≧ 143 

最小 32

ポジティブピックアップセンターノックパイロット
 材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

27
27
27
27
27

32

+0日
+6日

出荷・キャンセル　P12

L＝65～142
L＝143～170

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XP P

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH
L1

L
XL

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

SPA

10 13 16 20 25 32D
L＝65～142
L＝143～170

価格

標準変更

◆

7日目出荷（1～5本）

5日目出荷（1～5本）φ10～32 L ≦ 142

L ≧ 143

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

ポイント長さ変更

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

XBR XBB

最小P

X3B
15 21 27 32 37 42 50 7060

L1
最大

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

打込リード

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

SPA
SPA

13
20

21
21

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

92
82

出荷・キャンセル　P12

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～160
72～170
72～170
73～170

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15SPA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

27
27
27
27
27

32

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

L1 L

N寸法は短くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

4,310 4,700
－ －

5,220 6,090 7,370 17,370
9,850 12,930 16,400 21,240

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

XNA
XNA

コーティング

ポジティブピックアップセンターノックパイロット
材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

+0日
+5日

コーティングに関する情報　P296
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L1

XBR
PXP

XD

40 D
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-0.05

XT
TT

XH
L1

L
XL

P

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

APA

APA
APA

13
20

21
21

92
82

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D L1 L P 標準変更

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

P寸法変更

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60
XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

10 13 16 20 25 32D
APA

価格

標準変更

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

+0日

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

ポイント標準

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～142
72～142
72～142
73～142  20.85

 13.60
 17.25

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15APA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

打込リード

N寸法は短くなります。

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

◆

1,230 1,600 1,890 2,330 3,160 6,130

【材質：SKH51(M2)相当　 】

【材質：SKH51(M2)相当　 】

最小 32

700円（＠1本）

1,400円（＠1本）

3日目出荷（1～5本）

翌日出荷（1～5本）

◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ10～32

ポイント標準
翌日出荷（1～5本）ポイントロング

◆

◆

+0日
+6日

     ポジティブピックアップレギュラーパイロット
材質SKH51(M2)相当                                                

ポイントロング

緊急出荷
出荷・キャンセル　P12

27
27
27
27
27

32
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

L1

XBR
PXP

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT
TT

XH

P

L1

L
XL

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

APA
APA

13
20

21
21

XBR32
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

10 13 16 20 25 32D
APA

価格

標準変更

◆ 5日目出荷（1～5本）φ10～32

タイプ

APA

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

92
82

出荷・キャンセル　P12

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。 XBR,XBB,X3B D

10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

P寸法変更

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60
XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

+0日

最小 32

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～142
72～142
72～142
73～142

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15APA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

27
27
27
27
27

32

L1 L

打込リード

N寸法は短くなります。

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

TiN
TiN

コーティング

2,130 2,500 3,290 4,180 4,950 9,460

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　 

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　 

            ポジティブピックアップレギュラーパイロット
                材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

+0日
+5日

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

タイプ

APA

APA
APA

13
20

21
21

92
82

XBR35
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D L1 L P 標準変更

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB,X3B
D
10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

P寸法変更

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60
XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

10 13 16 20 25 32D
APA

価格

標準変更

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

+0日

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

ポイント標準

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～142
72～142
72～142
73～142  20.85

 13.60
 17.25

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15APA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

打込リード

N寸法は短くなります。

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

TiCN
TiCN

コーティング

◆

2,820 3,340 3,800 4,430 5,340 10,800

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

5日目出荷（1～5本）φ10～32

最小 32

+0日
+5日

ポジティブピックアップレギュラーパイロット           
材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

出荷・キャンセル　P12

27
27
27
27
27

32

コーティングに関する情報　P296
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注文方法

L1

XBR
PXP

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT
TT

XH

P

L1

L
XL

*1： 先端に平坦部有り

*1

R13 
20

L

°

より効果的な位置決め
従来のパイロットより更に大きく
材料を移動できます。

(R13)

APA
APA

13
20

21
21

XBR32
XBR15

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

10 13 16 20 25 32D
APA

価格

標準変更

◆ 5日目出荷（1～5本）φ10～32

タイプ

APA

P=Dの場合刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

92
82

出荷・キャンセル　P12

【刃先変更】

XP 規格範囲よりPの
寸法を小さくする。 XBR,XBB,X3B D

10
13
16
20
25
32

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42 50

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

P寸法変更

5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

7.95
7.95
7.95
7.95
9.95
9.95

70
X3B

60
XP 200

価　格 納　期

＋0日

XBR

価 格

37以下

納　期

860 ＋3日

XBB 37.1～50 1,500＋3日

X3B 50.1～70 2,000＋3日

300
600

XLD
XD

価格 納期

200XL
価格 納期

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

全長を短くしてもL1寸法は変わりません。XL ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【全長変更】 【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

+0日

最小 32

注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。ポイント標準

シャンク径

D
タイプ

指定　1.0mm 単位 最小

刃先径範囲

最大
ポイント長さ L1

L
P N

65～112
65～127
72～142
72～142
72～142
73～142

 17.25
 20.85

 13.60

 6.30
 4.85

 9.95

 25.00
 32.00

 20.00

 13.00
 10.00

 16.00

 25
 30

 20

 10
 8

 15APA

10 21
13 21
16 21
20 21
25 21
32 27

27
27
27
27
27

32

L1 L

打込リード

N寸法は短くなります。

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

XNA
XNA

2,820 3,340 3,800 4,430 5,340 10,800

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

コーティング

            ポジティブピックアップレギュラーパイロット
 材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

+0日
+5日

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

SPPL

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 150 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 150 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 150 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 150 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPL

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
SPPL

価格

標準変更

材質：SKD11相当
HRC：60～63

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPL
SPPL

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

3,170 3,270 3,620 4,350 5,400 6,750

【材質：SKD11相当　 】

【材質：SKD11相当】　 

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ロングタイプ)
 材質SKD11相当

3日目出荷（1～5本） ◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ10～32◆

出荷・キャンセル　P12
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

0

φ0.01 A

P

R0.2
D

m
5

D
0.

03
0.

05

R

L1
1
0

L

0.3
0

+
0.

01

-

+
+

0
+

-- 0

0.5

0.4

A

A° P

D
+3

0.
3

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XT

XH40 D
-0.03
-0.05

XD

タイプ

SPPL

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKD11相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPL

300XLD
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 150 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 150 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 150 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 150 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPL

10

13

16

20

25

32

SPPL
SPPL

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

5,690 6,020 9,230 9,650 11,580 13,980 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】     

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】     

TiN
TiN

コーティング

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ロングタイプ)
 材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296

137



0

φ0.01 A

P

R0.2

D
m

5

D
0.

03
0.

05

R

L1
1
0

L

0.3
0

+
0.

01

-

+
+

0
+

-- 0

0.5

0.4

A

A° P

D
+3

0.
3

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

SPPL

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 150 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 150 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 150 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 150 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPL

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
SPPL

価格

標準変更

材質：SKD11相当
HRC：60～63

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPL
SPPL

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

6,490 6,830 10,820 11,030 13,280 15,810 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ロングタイプ)
 材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

TiCN
TiCN

コーティング

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32 出荷・キャンセル　P12

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法
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3

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XT

XH40 D
-0.03
-0.05

XD

タイプ

SPPL

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKD11相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPL

300XLD
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 150 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 150 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 150 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 150 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 200 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 200 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 200 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 200 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPL

10

13

16

20

25

32

SPPL
SPPL

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】 

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】 

XNA
XNA

コーティング

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ロングタイプ)
 材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296

6,490 6,830 10,820 11,030 13,280 15,810 
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

SPPM

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPM

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
SPPM

価格

標準変更

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPM
SPPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

3,740 4,190 5,460 7,580 9,220 13,160 

【材質：SKH51(M2)相当】　 

【材質：SKH51(M2)相当】　 

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当

3日目出荷（1～5本） ◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ10～32◆

出荷・キャンセル　P12
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

0
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0.5

0.4

A

A° P

D
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0.
3

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XT

XH40 D
-0.03
-0.05

XD

タイプ

SPPM

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPM

300XLD
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPM

10

13

16

20

25

32

SPPM
SPPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

6,140 7,190 10,990 13,730 15,290 20,740

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

TiN
TiN

コーティング

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05

XT

XH

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

SPPM

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPM

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
SPPM

価格

標準変更

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPM
SPPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

6,860 8,090 12,670 15,580 17,110 23,020 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

TiCN
TiCN

コーティング

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32 出荷・キャンセル　P12

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

0

φ0.01 A

P

R0.2

D
m

5

D
0.

03
0.

05

R

L1
1
0

L

0.3
0

+
0.

01

-

+
+

0
+

-- 0

0.5

0.4

A

A° P

D
+3

0.
3

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XT

XH40 D
-0.03
-0.05

XD

タイプ

SPPM

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

m5【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本

SPPM

300XLD
価格 納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

SPPM

10

13

16

20

25

32

SPPM
SPPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

XNA
XNA

コーティング

バリアブルサイズセンターノックパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05 XH

5

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

APPM

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

APPM

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
APPM

価格

標準変更

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

APPM
APPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XT
TT

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

0.1
0

+

3,530 3,980 5,270 6,820 7,750 10,580 

【材質：SKH51(M2)相当】　 

【材質：SKH51(M2)相当】　 

バリアブルサイズレギュラーパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当

3日目出荷（1～5本） ◆

詳細はお問い合わせください。

7日目以降出荷EOS出荷
economy

φ10～32◆

出荷・キャンセル　P12
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出 荷 日
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注文方法
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(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XH

XT
TT

XD

40 D
-0.03
-0.05

タイプ

APPM

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

APPM

300XLD
価格 納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

APPM

10

13

16

20

25

32

APPM
APPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

0.1
0

+

5,990 6,980 10,820 12,970 14,690 17,220 

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】     

TiN
TiN

コーティング

バリアブルサイズレギュラーパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XD

40 D
-0.03
-0.05 XH

5

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、平坦面
が無くなり エッジになります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

タイプ

APPM

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

APPM

10

13

16

20

25

10 13 16 20 25 32D
APPM

価格

標準変更

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

APPM
APPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

32

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

300XLD
価格 納期

+0日

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XT
TT

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

0.1
0

+

6,650 7,880 12,490 14,820 16,780 19,210 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　 

バリアブルサイズレギュラーパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

TiCN
TiCN

コーティング

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32 出荷・キャンセル　P12

コーティングに関する情報　P296
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DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

0

φ0.01 A

P

R0.2

D
m

5

D
0.

03
0.

05

R

L1
1
0

L

0.3
0

+
0.

01

-

+
+

0
+

-- 0

0.5

0.4

A

A° P

D
+3

0.
3

5

R

N

0.3

(ただしＮ=最大値の場合、
 平坦面が無くなります）

*2： 先端詳細図

*1：詳細図

*2

*1

(R13)

R10

XH

XT
TT

XD

40 D
-0.03
-0.05

タイプ

APPM

10 13 16 20 25 32D

価格

標準変更

◆ 7日目出荷（1～5本）φ10～32

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～63

出荷・キャンセル　P12

APPM

300XLD
価格 納期

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0

最小XD 11.5 14.5 18.5 23.5

32.0

30.5

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。

価格・納期は別途お見積もりとなります。

従来のパイロットよりも、
先端角度、先端長さ等、
寸法指定可能範囲を
拡大しました。

XD

【シャンク変更】
ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

+0日

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

シャンク径

D
角度 A
（ °）

タイプ 指定　1 mm 単位 指定0.01mm 単位 指定 1mm 単位 指定 0.1mm 単位指定　1 mm 単位

最小

刃先径

最大最小 最大最小 最大 最小 最大 最小 最大

ポイント長さ L1 L N RP

50N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

100N + 2

70 122 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  9.97
70 122 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  9.97
70 122 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00  9.97
70 122 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  9.97
70 140 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 6.00  12.97
70 140 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 6.00  12.97
70 140 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 6.00 12.97
70 140 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 6.00  12.97
70 159 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.2 8.00  15.97
70 159 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.4 8.00  15.97
70 159 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.6 8.00 15.97
70 159 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.8 8.00  15.97
70 164 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.211.00  19.97
70 164 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.411.00  19.97
70 164 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.611.00 19.97
70 164 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.811.00  19.97
70 170 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.216.00  24.97
70 170 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.416.00  24.97
70 170 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.616.00 24.97
70 170 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.816.00  24.97
70 173 20 2.8P+0.84 0.0 (P/2)－0.18N＋0.218.00  31.97
70 173 30 1.8P+1.34 0.0 (P/2)－0.27N＋0.418.00  31.97
70 173 40 1.3P+1.74 0.0 (P/2)－0.36N＋0.618.00 31.97
70 173 45 1.2P+1.94 0.0 (P/2)－0.41N＋0.818.00  31.97

APPM

10

13

16

20

25

32

APPM
APPM

13
20

27
42

 90
144

P10.9
P16.2

タイプ D P

A45
A20

A

 N6
N10

N

R0.5
R0.7

R

XT4.6

標準変更L1 L

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

0.1
0

+

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

XNA
XNA

コーティング

バリアブルサイズレギュラーパイロット (ミドルタイプ)
 材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296
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6,650 7,880 12,490 14,820 16,780 19,210 



パンチ刃先 

0.4 0.5 

5
0.1
0

R0.2

D
 m

5 

D
 -
 0

.0
3 

-
 0

.0
5 

(R13)

L 1 

1 
0 

0.3 
0 L 

P
 

4.0

+ 0.3

+ 

+ 

+

-
 

+
 

0 

0.
01

 
0 

A 
φ 0.01 A 

P 

*

D
+3

 0 0.
3 

3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 

4.0 4.0未満

▲
 

最小 32 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

L 
XL

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

ISO 8020 

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。スムーズなピックアップを 

可能にする放物曲線形状 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

APT 
APT 

13 
20 

27 
21 

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

材質：SKD11相当
HRC：60～63

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

200 XL 
価格 納期 

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

+0日 

+0日 
+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

148 2,400 1,260 1,990 1,010 850 760 590 480 470 440 

【材質：SKD11相当】　 

【材質：SKD11相当】　 

700円（＠1本） 3日目出荷（1～5本） 

◆ 
詳細はお問い合わせください。
7日目以降出荷 EOS出荷 

economy 

φ04～32 ◆ 翌日出荷（1～5本）φ04～32 ◆ 

パイロット 
標準材質SKD11相当 

緊急出荷 



パンチ刃先 

0.4 0.5 

5
0.1
0

R0.2

D
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 0

.0
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-
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.0
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(R13)

L 1 
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0.3 
0 L 

P
 

+ 0.3
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+
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0 

A 
φ 0.01 A 

P 

D
+3

 0 0.
3 

3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 

4.0 

▲
 

最小 32 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

APT 
APT 

13 
20 

27 
21 

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ORDER 

注文方法 

φ04～32 ◆ 5日目出荷（1～5本） 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

ISO 8020 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

材質：SKD11相当
HRC：60～63

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL 
【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

149

TiN 
TiN 

コーティング

7,030 4,760 5,990 4,010 2,850 2,510 2,090 1,730 1,600 1,570 

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　  

【材質：SKD11相当/TiNコーティング】　  

パイロット 
標準材質SKD11相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



パンチ刃先 

0.4 0.5 

5
0.1
0

R0.2

D
 m

5 

D
 -
 0

.0
3 

-
 0

.0
5 

(R13)

L 1 

1 
0 

0.3 
0 L 

P
 

4.0

+ 0.3

+ 

+ 

+

-
 

+
 

0 

0.
01

 
0 

A 
φ 0.01 A 

P 

*

D
+3

 0 0.
3 

3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 

4.0 4.0未満

▲
 

最小 32 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

L 
XL

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

ISO 8020 

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。スムーズなピックアップを 

可能にする放物曲線形状 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

APT 
APT 

13 
20 

27 
21 

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

材質：SKD11相当
HRC：60～63

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

200 XL 
価格 納期 

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

+0日 

+0日 
+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

コーティング

9,350 6,510 7,990 5,510 3,850 3,370 2,840 2,360 2,170 2,140 150

TiCN 
TiCN 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

【材質：SKD11相当/TiCNコーティング】　 

φ04～32 ◆ 5日目出荷（1～5本） 

パイロット 
標準材質SKD11相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



パンチ刃先 
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3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 
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▲
 

最小 32 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

APT 
APT 

13 
20 

27 
21 

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ORDER 

注文方法 

φ04～32 ◆ 5日目出荷（1～5本） 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

ISO 8020 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

材質：SKD11相当
HRC：60～63

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL 
【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

XNA 
XNA 

コーティング

9,350 6,510 7,990 5,510 3,850 3,370 2,840 2,360 2,170 2,140 151

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】  

【材質：SKD11相当/XNAコーティング】  

パイロット 
標準材質SKD11相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



パンチ刃先 
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< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 

4.0 

▲
 

最小 20 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

APT 
APT 

13 
20 

27
21

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ISO 8020 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。
XL 

【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

5,960 2,630 3,670 1,880 1,560 1,220 860 660 600 570 152

【材質：SKH51(M2)相当】 

【材質：SKH51(M2)相当】 

9日目出荷（1～5本） φ04～32 ◆ 

指定材質

M2 
M2 

パイロット 
指定材質SKH51(M2)相当 
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最小 20 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

APT 
APT 

13 
20 

27
21

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

φ04～32 ◆ 13日目出荷（1～5本） 出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。
XL 

【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

1539,500 6,430 8,090 5,420 3,850 3,390 2,830 2,340 2,160 2,120 

【材質：SKH51(M2)相当/  コーティング】 TiN 

【材質：SKH51(M2)相当/  コーティング】 TiN 

TiN 
TiN 

コーティング 指定材質

M2 
M2 

パイロット 
指定材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



パンチ刃先 
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A 
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D
+3
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3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 
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▲
 

最小 20 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

APT 
APT 

13 
20 

27
21

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12 

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ISO 8020 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。
XL 

【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

TiCN 
TiCN 

コーティング

12,630 8,790 10,790 7,440 5,200 4,550 3,840 3,190 2,930 2,890 154

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】 

指定材質

M2 
M2 

13日目出荷（1～5本） φ04～32 ◆ 

パイロット 
指定材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 

コーティングに関する情報　P296



パンチ刃先 
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5
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A 
φ 0.01 A 

P 

D
+3

 0 0.
3 

3.0 

< 6.0  φ 6.0  φ > 6.0  φ P 

4.0 

▲
 

最小 20 XBR 

P 
XP 

L 1 
P 

DELIVERY 

出 荷 日 

APT 
APT 

13 
20 

27
21

92 
82 

XL90 
XBR32 

P12.9 
P16.0 

タイプ D P 標準変更

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

ORDER 

注文方法 

XT 
TT 

XH 

40 D 
- 0.03 
- 0.05 

XD 

L
XL

L1

タイプ 

APT 

シャンク径 

D 
タイプ 

最小 

刃先範囲 

最大 
ポイント長さ L1 L 

P 

 4.95 

 3.15 

 2.45 

 13.00 

 7.95 16.00 

 9.95  20.00 
 11.95  25.00 

15.95  32.00 

 10.00 

 8.00 

 1.55  6.00 

 1.55  5.00 

1.55  4.00 

APT 10 

08 

06 

05 

04 10 15 
15 

 
15 

42 
42 
 

42 

52 
52 
52 
52 
52 
52 
 

52 
 

52 
 

52 
 
 

58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 
58 

62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 
62 

65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 
65 

72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 
72 

73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 
73 

82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 
82 

92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 
92 

102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 

13 

21 
 

21 
21 

 
21 

 
21 

 
21 

 
21 
21 

16 

20 

27 
 

27 
 

27 
 

27 
27 
27 
27 

25 

32 32 

スムーズなピックアップを 
可能にする放物曲線形状 

32 20 25 16 13 10 08 06 05 04 D 
APT 

標準変更 

価格 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

 

パ
イ
ロ
ッ
ト

 

【刃先変更】 
 XP 

規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D 
04 
05 
06 
08 
10 
13 
16 
20 
25 
32 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
1.55 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

1.85 
1.85 
1.95 
2.35 
2.45 
3.15 
5.95 
5.95 
7.95 
9.95 

2.45 
2.45 
2.45 
2.45 
3.15 
3.15 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 

2.95 
3.15 
3.15 
3.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

－ 
－ 
－ 

5.95 
5.95 
5.95 
5.95 
7.55 
9.95 
9.95 

L1 
最大 15 21 27 32 37 42 

XBR XBB 

最小P 

ポイント長さ変更 

XBR 

価 格 

30以下 

納　期 

200 ＋3日 

XBR 30.1～37 500 ＋3日 

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日 

P寸法変更 

XP 200 

価　格 納　期 

＋0日 

φ04～32 ◆ 13日目出荷（1～5本） 出荷・キャンセル　P12 

ISO 8020 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小頭部径はD XH 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT 

200 XL 
価格 納期 

【シャンク変更】 
 

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。
XL 

【全長変更】 
 

+0日 

300 
600 

XLD 
XD 

価格 納期 

打込リード長さの変更をする。 

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。 

XLD 

シャンク径を細くする。 

ツバ径は変更ありません。 
XD +0日 

+6日 

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0 

最小XD 11.5 

10.0 

8.5 

8.0 

6.5 

6.0 

4.5 

5.0 

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5 

L1 L

打込リード

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

12,630 8,790 10,790 7,440 5,200 4,550 3,840 3,190 2,930 2,890 155

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】  

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】 

XNA 
XNA 

コーティング 指定材質

M2 
M2 

パイロット 
指定材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 

コーティングに関する情報　P296
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最小 20 XBR

P
XP

L1
P

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XT
TT

XH

40 D
-0.03
-0.05

XD

L
XL

L1

タイプ

APT

シャンク径

D
タイプ

最小

刃先範囲

最大
ポイント長さ L1 L

P

 4.95

 3.15

 2.45

 13.00

 7.95 16.00

 9.95  20.00
 11.95  25.00

15.95  32.00

 10.00

 8.00

 1.55  6.00

 1.55  5.00

1.55  4.00

APT 10

08

06

05

04 10 15
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15

42
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52
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72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

13

21

21
21

21

21

21

21
21

16

20

27

27

27

27
27
27
27

25

32 32

スムーズなピックアップを
可能にする放物曲線形状

3220 2516131008060504D
APT

標準変更

価格

【刃先変更】

XP
規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.85
1.85
1.95
2.35
2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
2.45
2.45
2.45
3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－

2.95
3.15
3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－
－

5.95
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

XBR

価 格

30以下

納　期

200 ＋3日

XBR 30.1～37 500 ＋3日

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

APT
APT

13
20

27
21

92
82

XL90
XBR32

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

φ04～25◆

φ32

ISO 8020

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200XL
価格 納期

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL
【全長変更】

+0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD +0日

+6日

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5

10.0

8.5

8.0

6.5

6.0

4.5

5.0

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5

L1 L

打込リード

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及び
                    シャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）
                   ： D25以下

11,6205,180 8,4204,2403,8803,0903,0903,0903,0903,090

【材質：粉末ハイス鋼（PS)相当】　 

【材質：粉末ハイス鋼（PS)相当】　 

6日目出荷（1～5本）

7日目出荷（1～5本）

指定材質

PS
PS
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パンチ刃先

0.40.5
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R0.2

D
m

5
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0.
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-
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(R13)

L1

1
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P

+0.3
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+
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0
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01

0

A
φ0.01 A

P

D
+3

0 0.
3

3.0

< 6.0 φ 6.0 φ > 6.0 φP

4.0

▲

最小 20 XBR

P
XP

L1
P

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XT
TT

XH

40 D
-0.03
-0.05

XD

L
XL

L1

タイプ

APT

シャンク径

D
タイプ

最小

刃先範囲

最大
ポイント長さ L1 L

P

 4.95

 3.15

 2.45

 13.00

 7.95 16.00

 9.95  20.00
 11.95  25.00

15.95  32.00

 10.00

 8.00

 1.55  6.00

 1.55  5.00

1.55  4.00

APT 10

08

06

05

04 10 15
15

15

42
42

42

52
52
52
52
52
52

52

52

52

58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

13

21

21
21

21

21

21

21
21

16

20

27

27

27

27
27
27
27

25

32 32

スムーズなピックアップを
可能にする放物曲線形状

3220 2516131008060504D
APT

標準変更

価格

PS
PS

指定材質

【刃先変更】

XP
規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.85
1.85
1.95
2.35
2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
2.45
2.45
2.45
3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－

2.95
3.15
3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－
－

5.95
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

XBR

価 格

30以下

納　期

200 ＋3日

XBR 30.1～37 500 ＋3日

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

APT
APT

13
20

27
21

92
82

XL90
XBR32

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

φ04～25◆

φ32

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

ISO 8020

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200XL
価格 納期

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL
【全長変更】

+0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD +0日

+6日

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5

10.0

8.5

8.0

6.5

6.0

4.5

5.0

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5

L1 L

打込リード

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及び
                    シャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）
                   ： D25以下

TiN
TiN

コーティング

13,9805,990 9,2305,0504,6903,9003,9003,9003,9003,900

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/TiNコーティング】　 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/TiNコーティング】　 

9日目出荷（1～5本）

10日目出荷（1～5本）
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パンチ刃先
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0
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m
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0
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P
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01

0

A
φ0.01 A

P

D
+3

0 0.
3

3.0

< 6.0 φ 6.0 φ > 6.0 φP

4.0

▲

最小 20 XBR

P
XP

L1
P

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XT
TT

XH

40 D
-0.03
-0.05

XD

L
XL

L1

タイプ

APT

シャンク径

D
タイプ

最小

刃先範囲

最大
ポイント長さ L1 L

P

 4.95

 3.15

 2.45

 13.00

 7.95 16.00

 9.95  20.00
 11.95  25.00

15.95  32.00

 10.00

 8.00

 1.55  6.00

 1.55  5.00

1.55  4.00

APT 10

08

06

05

04 10 15
15

15

42
42

42

52
52
52
52
52
52

52

52

52

58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

13

21

21
21

21

21

21

21
21

16

20

27

27

27

27
27
27
27

25

32 32

スムーズなピックアップを
可能にする放物曲線形状

3220 2516131008060504D
APT

標準変更

価格

【刃先変更】

XP
規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.85
1.85
1.95
2.35
2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
2.45
2.45
2.45
3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－

2.95
3.15
3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－
－

5.95
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

XBR

価 格

30以下

納　期

200 ＋3日

XBR 30.1～37 500 ＋3日

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

APT
APT

13
20

27
21

92
82

XL90
XBR32

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

φ04～25◆

φ32

ISO 8020

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200XL
価格 納期

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL
【全長変更】

+0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD +0日

+6日

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5

10.0

8.5

8.0

6.5

6.0

4.5

5.0

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5

L1 L

打込リード

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及び
                    シャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）
                   ： D25以下

TiCN
TiCN

コーティング

16,3806,710 10,1505,7105,3304,5004,5004,5004,5004,500

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/TiCNコーティング】

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/TiCNコーティング】　 

指定材質

PS
PS

9日目出荷（1～5本）

10日目出荷（1～5本）
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< 6.0 φ 6.0 φ > 6.0 φP

4.0

▲

最小 20 XBR

P
XP

L1
P

DELIVERY

出 荷 日

ORDER

注文方法

XT
TT

XH

40 D
-0.03
-0.05

XD

L
XL

L1

タイプ

APT

シャンク径

D
タイプ

最小

刃先範囲

最大
ポイント長さ L1 L

P

 4.95

 3.15

 2.45

 13.00

 7.95 16.00

 9.95  20.00
 11.95  25.00

15.95  32.00

 10.00

 8.00

 1.55  6.00

 1.55  5.00

1.55  4.00

APT 10

08

06

05

04 10 15
15

15

42
42

42

52
52
52
52
52
52

52

52

52

58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62

65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82

92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

13

21

21
21

21

21

21

21
21

16

20

27

27

27

27
27
27
27

25

32 32

スムーズなピックアップを
可能にする放物曲線形状

3220 2516131008060504D
APT

標準変更

価格

PS
PS

指定材質

【刃先変更】

XP
規格範囲よりPの
寸法を小さくする。

XBR,XBB D
04
05
06
08
10
13
16
20
25
32

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.55
1.55
1.55
1.55
1.55
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

1.85
1.85
1.95
2.35
2.45
3.15
5.95
5.95
7.95
9.95

2.45
2.45
2.45
2.45
3.15
3.15
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－

2.95
3.15
3.15
3.95
5.95
7.55
9.95
9.95

－
－
－

5.95
5.95
5.95
5.95
7.55
9.95
9.95

L1
最大 15 21 27 32 37 42

XBR XBB

最小P

ポイント長さ変更

XBR

価 格

30以下

納　期

200 ＋3日

XBR 30.1～37 500 ＋3日

XBB 37.1～42 1,000 ＋3日

P寸法変更

XP 200

価　格 納　期

＋0日

APT
APT

13
20

27
21

92
82

XL90
XBR32

P12.9
P16.0

タイプ D P 標準変更

出荷・キャンセル　P12

ポイント標準 注文時、ポイント寸法の指定がない場合には　　　　　のポイント標準で承ります。

φ04～25◆

φ32

P=Dの場合、刃先公差は打込リード径公差と同じになります。

ISO 8020

200
200
200

XT
TT
XH

価格
+0日
+0日
+0日

納期

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH

【ツバ部変更】

 0
– 0.03

ツバ厚の公差指定をする｡

公差±0.01
XTと同様に頭部厚さを薄くす
る事もできます。

TT

200XL
価格 納期

【シャンク変更】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

先端から短くするので、L1寸法

も自動的に短くなります。

XL
【全長変更】

+0日

300
600

XLD
XD

価格 納期

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツバから測定して
40の位置で固定、残り部分を打込リードとします。

XLD

シャンク径を細くする。

ツバ径は変更ありません。
XD +0日

+6日

シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

最小XD 11.5

10.0

8.5

8.0

6.5

6.0

4.5

5.0

3.5 14.5 18.5 23.5 30.5

L1 L

打込リード

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
イ
ロ
ッ
ト

4.0*
4.0未満

＊：P寸法が6.0mm未満の
   ものは長さがわずかに短
   くなります。

ポイント長さを規格より変更する。
「ポイント標準」からの変更になります。

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及び
                    シャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）
                   ： D25以下

XNA
XNA

コーティング

16,3806,710 10,1505,7105,3304,5004,5004,5004,5004,500

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/XNAコーティング】 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)相当/XNAコーティング】 

10日目出荷（1～5本）

11日目出荷（1～5本）

159

粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296

パイロット
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》                                                                                                                        

指定材質 粉末ハイス鋼－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》
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L 
XL 
LL XH 

XT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

緊急出荷 

± 0.015φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

タイプ 

SJB 

φ10～32 ◆ 

φ10～32 ◆ 

全長を短くする。 XL 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

10 13 16 20 25 32 D 
SJB 

SJB 10 － 80 
タイプ D 全長 

価格 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

200 
200 

XT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 

【材質：SKD11相当】 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

SJB 
13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 
130 
130 

ジェクトール
ピン

J9M 
J9M 
J9M 
J9M 
J6M 
J6M 

160

300円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 

当日出荷（1～19本） 

1,410 1,470 1,710 2,020 2,250 3,220 

【材質：SKD11相当】 標準変更 

センターノックジェクトール
®
パンチブランク 

標準材質SKD11相当 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 



R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

L 
XL 
LL XH 

XT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

D
+3

0
-

0.
3

± 0.015φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

タイプ 

SJB  

φ10～32 ◆ 

全長を短くする。 XL 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

10 13 16 20 25 32 D 
SJB 

SJB 10 － 80 
タイプ D 全長 

M2  
指定材質 

シャンク径 

D 
タイプ 

SJB 
13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 
100 
100 

ジェクトール
ピン

J9M 
J9M 
J9M 
J9M 
J6M 
J6M 

価格 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 
200 
200 

XT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

【材質：SKH51(M2)相当】 

出荷・キャンセル　　P12 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

161

9日目出荷（1～19本） 

3,550 3,700 3,980 4,940 6,120 8,180 

【材質：SKH51(M2)相当】 標準変更 

センターノックジェクトール
®
パンチブランク 

指定材質SKH51(M2)相当 



L 
XL 
LL XH 

XT 

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

緊急出荷 

D
+3

0
-

0.
3

± 0.015φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

タイプ 

SPB 

◆ φ10～32 

◆ φ10～32 

全長を短くする。 XL 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

10 13 16 20 25 32 D 
SPB 

SPB 10 － 80 
タイプ D 全長 

価格 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

200 
200 

XT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 

【材質：SKD11相当】 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

SPB 
13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 
100 
100 

110 
110 
110 
110 
110 
110 

120 
120 
120 
120 
120 
120 

130 
130 
130 
130 
130 
130 

162

300円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 

当日出荷（1～19本） 

680 780 880 1,080 1,510 2,870 

【材質：SKD11相当】 標準変更 

センターノックレギュラーパンチブランク 
標準材質SKD11相当 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 



L 
XL 
LL XH 

XT 

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

D
+3

0
-

0.
3

± 0.015
φ 6 + 0.017

+ 0.025

深さx11

◆ φ10～32 

全長を短くする。 XL 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

10 13 16 20 25 32 D 
SPB 

SPB 10 － 80 
タイプ D 全長 

M2  
指定材質 

価格 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 
200 
200 

XT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 

納期 

【材質：SKH51(M2)相当】 

出荷・キャンセル　　P12 

タイプ 

SPB 
材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

SPB 
13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
100 
100 
100 
100 
100 

m5 【付属品】　ネジ付きノックピン　6   mm×25　1本 

163

9日目出荷（1～19本） 

2,490 2,600 3,050 4,010 6,020 7,930 

【材質：SKH51(M2)相当】 標準変更 

センターノックレギュラーパンチブランク 
指定材質SKH51(M2)相当 



5

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

D
+3

 0 
-
 0
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+0.1
0

L 
XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

緊急出荷 

タイプ 

AJB  

φ05～32 ◆ 

φ05～32 ◆ 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
AJB 

AJB 10 － 80 
タイプ D 全長 

ISO 8020 

【材質：SKD11相当】 標準変更 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

D5、6の材質はSKH51（Ｍ2）となります。 

* 
* 

* 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

AJB 

08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

ジェクト 
ールピン 

J12M 
J9M 
J9M 
J9M 
J6M 
J6M 
J4M 

06 40 50 56 60 63 J3M 
05 40 50 56 60 63 J2M 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 

164

300円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 

当日出荷（1～19本） 

1,250 1,250 980 1,040 1,090 1,260 1,480 1,660 2,530 

価格 【材質：SKD11相当】 

出荷・キャンセル　　P12 

ジェクトール
®
パンチブランク 

標準材質SKD11相当 



165

9日目出荷（1～19本） 

1,250 1,250 2,700 2,700 2,850 3,110 4,030 5,140 7,100 

価格 【材質：SKH51(M2)相当】 

ジェクトール
®
パンチブランク 

指定材質SKH51(M2)相当 

5

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

D
+3

 0 
-
 0
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+0.1
0

L 
XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

タイプ 

AJB 

φ05～32 ◆ 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
AJB 

AJB 10 － 80 M2 
タイプ D 全長 指定材質 

ISO 8020 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 

【材質：SKH51(M2)相当】 標準変更 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

AJB 

08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

ジェクト 
ールピン 

J12M 
J9M 
J9M 
J9M 
J6M 
J6M 
J4M 

06 40 50 56 60 63 J3M 
05 40 50 56 60 63 J2M 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 
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4,310 4,310 4,360 4,360 4,810 5,260 6,020 7,370 10,160 

価格 

6日目出荷（1～19本） 
7日目出荷（1～19本） 

5

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

D
+3

 0 
-
 0

.3
 

+0.1
0

L 
XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

タイプ 

AJB 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
AJB 

AJB 10 － 80 PS 
タイプ D 全長 指定材質 

シャンク径 

D 
タイプ 

AJB 

08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

ジェクト 
ールピン 

J12M 
J9M 
J9M 
J9M 
J6M 
J6M 
J4M 

06 40 50 56 60 63 J3M 
05 40 50 56 60 63 J2M 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 φ05～25 ◆ 
φ32 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】 標準変更 

ISO 8020 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

ジェクトール
®
パンチブランク

       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》 

指定材質 粉末ハイス鋼
粉末ハイス鋼に関する情報　P294

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下
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D
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XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

緊急出荷 

タイプ 

APB  

φ04～32 ◆ 

φ04～32 ◆ 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

04 05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
APB 

APB 10 － 80 
タイプ D 全長 

【材質：SKD11相当】 標準変更 

ISO 8020 

材質：SKD11相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

APB 
08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

06 40 50 56 60 63 
05 
04 

40 50 56 60 63 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

40 50 56 60 63 70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 
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300円（＠1本） 

翌日出荷（1～19本） 

当日出荷（1～19本） 

240 250 270 310 400 500 600 760 1,190 2,330 

価格 【材質：SKD11相当】 

出荷・キャンセル　　P12 

レギュラーパンチブランク 
標準材質SKD11相当 
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9日目出荷（1～19本） 

1,260 1,260 1,260 1,260 1,260 1,480 1,740 2,560 4,250 5,870 

価格 【材質：SKH51(M2)相当】 

レギュラーパンチブランク 
指定材質SKH51(M2)相当 

5

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

D
+3

 0 
-
 0

.3
 

+0.1
0

L 
XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

タイプ 

APB 

◆ φ04～32 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

04 05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
APB 

APB 10 － 80 M2 
タイプ D 全長 指定材質 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 

【材質：SKH51(M2)相当】 標準変更 

ISO 8020 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

APB 
08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

06 40 50 56 60 63 
05 
04 

40 50 56 60 63 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

40 50 56 60 63 70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 
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2,410 2,410 2,410 2,710 2,710 3,020 3,310 4,060 6,310 8,710 

価格 

6日目出荷（1～19本） 
7日目出荷（1～19本） 

5

R0.2
+ 0.3

0 

D
 m

5 

0.5 

+ 0.3 
- 0.3 L 

D
+3

 0 
-
 0

.3
 

+0.1
0

L 
XL 
LL XH 

XT 
TT 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 

タイプ 

APB 

全長を短くする。 XL 

全長の公差指定をする。 

公差±0.02 

XLと同様に全長を短くする 

こともできます。 

LL 

ツバ厚を薄くする｡ 

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡ XT 

ツバ径を小さくする。 

最小ツバ径はD XH 

【全長変更】 
 

【ツバ部変更】 
 

 0 
– 0.03 

ツバ厚さの公差指定をする｡ 

公差±0.01 
XTと同様にツバ厚さを薄くする事もできます。 TT 

04 05 06 08 10 13 16 20 25 32 D 
APB 

APB 10 － 80 PS 
タイプ D 全長 指定材質 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】 

200 
400 

XL 
LL 

価格 
+0日 
+0日 

納期 200 
200 
200 

XT 
TT 
XH 

価格 
+0日 
+0日 
+0日 

納期 

出荷・キャンセル　　P12 φ04～25 ◆ 
φ32 

【材質：粉末ハイス鋼(PS)】 標準変更 

ISO 8020 

プ
レ
ス
フ
ィ
ッ
ト

パ
ン
チ
ブ
ラ
ン
ク

シャンク径 

D 
タイプ 

APB 
08 

13 
10 

16 
20 
25 
32 

L 

50 
50 
50 
50 

56 
56 

60 
60 
60 
60 
60 
60 

56 
56 
56 
56 

63 
63 70 

70 
70 
70 
70 
70 

63 
63 
63 
63 
63 

06 40 50 56 60 63 
05 
04 

40 50 56 60 63 

71 
71 
71 
71 
71 
71 

80 
80 
80 
80 
80 
80 

90 
90 
90 
90 
90 
90 

100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 90 100 
70 71 80 

40 50 56 60 63 70 71 80 

100 
100 
100 
100 
100 

レギュラーパンチブランク
       　　 　　　　　   《耐摩耗性に優れた“ＰＳ”》

指定材質 粉末ハイス鋼
粉末ハイス鋼に関する情報　P294

材質：粉末ハイス鋼(PS)
HRC：63～65（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）： D25以下
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深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
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ノ
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ク
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ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当

◆ φ10～45 価格・納期は別途お見積りいたします。 
標準変更のみ対応可。 

7日目以降出荷（1～19本） EOS出荷 
economy 

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本） 

当日出荷（1～19本） 1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本） 

φ10～32 
翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

700円（＠1本） 

φ38～45 
◆ X 

φ10～32 
翌日出荷（1～19本） φ38～45 

◆ H J L R K O 

緊急出荷 

3日目出荷（1～19本） φ10～45 

170



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：SKH51(M2)相当】 

【材質：SKH51(M2)相当】 

【材質：SKH51(M2)相当】 

 4,200 
5,360 

  4,430
5,940

  5,320 
7,150 

 6,110 
8,640 

7,620 
9,920 

8,950 
12,840 

14,330 
17,300 

17,420 
21,500 

 5,120 
6,540 

 5,540 
7,430 

  6,750 
9,080 

 7,750 
10,980 

9,750 
12,690 

11,190 
16,050 

14,330 
17,330 

18,330 
21,500 
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ハ
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ン
・
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板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

TiN 
TiN 
TiN 

172

コーティング

受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  

【材質：SKH51(M2)相当/TiNコーティング】　  

 5,270 
6,430 

  5,610 
7,110 

  6,610 
8,420 

 7,520 
10,040 

9,080 
11,370 

12,290 
16,170 

19,340 
22,290 

26,450 
27,000 

6,430 
7,840 

 7,000 
8,890 

  8,380 
10,700 

 9,540 
12,750 

11,620 
14,540 

14,550 
19,380 

20,370 
23,330 

29,210 
32,300 



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

TiCN 
TiCN 
TiCN 

174

コーティング

受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：SKH51(M2)相当/TiCNコーティング】　  

 5,820 
6,970 

  6,210 
7,700 

  7,260 
9,070 

 8,240 
10,750 

9,820 
12,110 

14,010 
20,540 

21,920 
26,710 

28,810 
30,460 

 7,100 
8,500 

 7,750 
9,630 

 9,210 
11,520 

 10,460 
13,650 

12,570 
15,490 

17,650 
27,870 

26,800 
31,780 

34,800 
37,580 
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D
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03

-
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(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
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D
±
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-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

176

受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 8日目出荷（1～4本）

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》

コーティングに関する情報　P296



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】

177

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】  

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】  

【材質：SKH51(M2)相当/XNAコーティング】  

 5,820 
6,970 

  6,210 
7,700 

  7,260 
9,070 

 8,240 
10,750 

9,820 
12,110 

14,010 
20,540 

21,920 
26,710 

28,810 
30,460 

 7,100 
8,500 

 7,750 
9,630 

 9,210 
11,520 

 10,460 
13,650 

12,570 
15,490 

17,650 
27,870 

26,800 
31,780 

34,800 
37,580 



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

WPC+XNA
WPC+XNA
WPC+XNA

178

受付12:00まで
受付16:30まで

受付16:30まで11日目出荷（1～4本）

8日目出荷（1～9本）

7日目出荷（1～9本）φ10～32

φ38～45

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当－WPC&XNAコーティング－ 《精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング》

コーティング

コーティングに関する情報　P296



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：SKH51(M2)相当/WPC+XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/WPC+XNAコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/WPC+XNAコーティング】 

 6,150
7,560

  6,500
8,370

  7,730
9,900

 8,770
11,830

10,440
13,360

15,590
22,590

23,760
28,780

30,660
32,280

 7,500
9,230

 8,120
10,460

 9,810
12,580

 11,140
15,030

13,370
17,100

19,360
30,280

28,590
33,790

36,580
39,390



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

7.00 

8.00 

9.00 

 5.00 

6.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

25

25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12

m5 

異形状は
P284～285を参照

XNAP
XNAP
XNAP

コーティング

180

受付12:00まで
受付16:30まで9日目出荷（1～9本）

8日目出荷（1～9本）φ10～45

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

標準材質SKH51(M2)相当－XNAPコーティング－   《窒化アルミクロムコーティングの進化版》

コーティングに関する情報　P296



最小 27 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 
XP 200 

－ 

価　格 納　期 価　格 納　期 

＋0日 
－ 

200 
200 

＋0日 
＋0日 

L1 
最大 8 13 19 25 

D 最小P 
8 13 19 25 

最小W 

XBR

XBR

価 格

24.9以下

24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X 

XX 

O H J R L K 

O H J R L K 

OHJR L K

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 32 38 45 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10
13
16
20
25
32
38
45

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
–
–
–
–
–
–
–

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】

181

【材質：SKH51(M2)相当/XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/XNAPコーティング】 

 7,590
9,370

  8,120
10,380

  9,490
12,200

 10,880
14,470

12,840
16,280

18,290
19,780

23,870
25,190

31,670
33,170

 9,010
11,070

 9,840
12,520

11,660
14,920

13,350
17,690

15,890
20,040

21,080
22,570

29,270
30,580

39,780
41,270



シャンク径

D
タイプ タイプ

最　小 最小W 最大 P/G R 指示最　大

ジェク
トール
ピン

刃先形状 切れ刃 L1 L
P
X OHJRL KK

切れ刃標準

D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ

SJ_F

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状:

J,R形状:

R0.5
W
2

G
2

W

GGG

R
(指示）

±0.01
W ±0.01W ±0.01 W ±0.01W ±0.01

0.02 A

P
2

P

W

±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

±0.01

0.01 A

P
＋0.01
    0

X OR HK J刃先　　  　形状 刃先  　　　形状刃先  　　　形状 刃先　  　　形状刃先　　  　形状 刃先　  　形状L刃先　  　形状

φ

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W

2

m5

13

13

19

SJ F

10

13

16

X
LR

OH
K
J

19

19

25

80

80

80

90

90

90

100

100

100

110

110

110

120

120

120 

5.00

6.00

10.00

5.00

6.00

6.40

9.97

12.97

15.97

9.97

12.97

15.97

J6M

J6M

J9M

0.15

W／2
未
満

～

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。

再研磨範囲は、
刃先端面より3mmです。

SJ
SJ
SJ

X
R
K

F
F
F

10
16
16

19
25
19

80
80
80

X2
X2

XL 75 
P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R1.5 

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K

ORDER

注文方法 エバーラスト処理材 質

M2
M2
M2

EVERLAST
EVERLAST
EVERLAST

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

182

EVERLASTに関する情報　P299

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

材質 SKH51(M2)相当                                  《高張力鋼板チッピング対策》

廻り止めをつけるには、
廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は
0°で承ります。

DELIVERY

出 荷 日 ◆X 11日目出荷（1～9本）φ10～16

◆ H JLR KO 12日目出荷（1～9本）φ10～16
出荷・キャンセル　　P12



最小 25 L 1 

XBR 

P 

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0° 0°

90° 90°

180°

F F

F= D
2

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
180°

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL
全長の公差指定をする｡
公差±0.02

XLと同様に全長を短く
する事もできます｡

LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XAR
0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

BB

XAR°NEW

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

価格

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

D 最小P
8 13 19 25 30 35 40

最小WX OHJRLK

XBR

10
13
16

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.5
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

XBB XBR XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X OHJRLK

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

【全長変更】 【ツバ部変更】

L

XT

XH

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL最小70

最大1.5

最大1.5 最大1.5

【刃先シャー角追加】

XS20
XS21

XS22 300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格

+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

標準変更

廻り止め指示

10 13 16D
X

L OR HK J

10 13 16D
X

L OR HK J

【L=80～100】

【L=110～120】

【刃先変更】

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XAR 1,300
価格 納期

＋1日

X
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【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

14,700
26,800

 15,510
29,700

 18,620
35,750

 17,920
32,700

19,390
37,150

  23,630
45,400

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

18,090
30,810

 19,200
34,140

 22,790
40,800

 21,810
37,230

23,690
42,240

  28,540
51,240
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シャンク径

D
タイプ タイプ

最　小 最小W 最大 P/G R 指示最　大

ジェク
トール
ピン

刃先形状 切れ刃 L1 L
P
X OHJRL KK

切れ刃標準

D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ

SJ_F

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状:

J,R形状:

R0.5
W
2

G
2

W

GGG

R
(指示）

±0.01
W ±0.01W ±0.01 W ±0.01W ±0.01

0.02 A

P
2

P

W

±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

±0.01

0.01 A

P
＋0.01
    0

X OR HK J刃先　　  　形状 刃先  　　　形状刃先  　　　形状 刃先　  　　形状刃先　　  　形状 刃先　  　形状L刃先　  　形状

φ

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W

2

m5

13

13

19

SJ F

10

13

16

X
LR

OH
K
J

19

19

25

80

80

80

90

90

90

100

100

100

110

110

110

120

120

120 

5.00

6.00

10.00

5.00

6.00

6.40

9.97

12.97

15.97

9.97

12.97

15.97

J6M

J6M

J9M

0.15

W／2
未
満

～

注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。

再研磨範囲は、
刃先端面より3mmです。

SJ
SJ
SJ

X
R
K

F
F
F

10
16
16

19
25
19

80
80
80

X2
X2

XL 75 
P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R1.5 

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K

ORDER

注文方法 エバーラスト処理材 質

M2
M2
M2

EVERLAST
EVERLAST
EVERLAST

材質：SKH51(M2)相当
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

                                                                                                                       《窒化アルミクロムコーティングの進化版》 

材質 SKH51(M2)相当                                  －XNAPコーティング－

XNAP
XNAP
XNAP

コーティング

DELIVERY

出 荷 日 ◆X φ10～16

◆ H JLR KO  17日目出荷(1～9本)　　　受付 12:00まで   
 18日目出荷(1～9本)　　　受付 16:30まで   

φ10～16

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

 16日目出荷(1～9本)　　　受付 12:00まで   
 17日目出荷(1～9本)　　　受付 16:30まで   出荷・キャンセル　　P12

EVERLASTに関する情報　P299、コーティングに関する情報　P296
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最小 25 L1

XBR

P

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0° 0°

90° 90°

180°

F F

F= D
2

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】
180°

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL
全長の公差指定をする｡
公差±0.02

XLと同様に全長を短く
する事もできます｡

LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XAR
0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

BB

XAR°NEW

【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR

XW

P

W
XP PXP

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

価格

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

L1
最大 8 13 19 25 30 35 40

D 最小P
8 13 19 25 30 35 40

最小WX OHJRLK

XBR

10
13
16

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.5
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

XBB XBR XBB

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X OHJRLK

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

【全長変更】 【ツバ部変更】

L

XT

XH

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL最小70

最大1.5

最大1.5 最大1.5

【刃先シャー角追加】

XS20
XS21

XS22 300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格

+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

標準変更

廻り止め指示

10 13 16D
X

L OR HK J

10 13 16D
X

L OR HK J

【L=80～100】

【L=110～120】

【刃先変更】

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XAR 1,300
価格 納期

＋1日

X
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【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

【材質：SKH51(M2)相当/                        】　 

14,700
26,800

 15,510
29,700

 18,620
35,750

 17,920
32,700

19,390
37,150

  23,630
45,400

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

【材質：SKH51(M2)相当/                        /XNAPコーティング】 

18,090
30,810

 19,200
34,140

 22,790
40,800

 21,810
37,230

23,690
42,240

  28,540
51,240

185



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

 5.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

D32～45の納期・価格は別途お見積りとなります。お問い合わせください。

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X 
◆ H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

186

6日目出荷（1～9本） φ10～25 

7日目出荷（1～9本） φ10～25 

指定材質

PS4 
PS4 
PS4 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》 

指定材質 粉末ハイス鋼
粉末ハイス鋼に関する情報　P294



最小 25 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X 

X

O H J R L K 

OHJRLK

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

XBB XBR XBB 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：粉末ハイス鋼(PS4)】 

【材質：粉末ハイス鋼(PS4)】 

【材質：粉末ハイス鋼(PS4)】 

 8,250 
13,410 

  8,620 
14,090 

  9,990 
16,090 

10,980 
18,330 

12,910 
21,800 

 9,790 
16,180 

10,390 
17,270 

  11,960 
20,090 

 13,630 
23,100 

16,460 
28,190 



D
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A

D
-

0.
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-
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(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

 5.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

D32～45の納期・価格は別途お見積りとなります。お問い合わせください。

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X 
◆ H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

TiN 
TiN 
TiN 

188

コーティング

10日目出荷（1～9本） φ10～25 

11日目出荷（1～9本） φ10～25 

指定材質

PS4 
PS4 
PS4 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 25 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X 

X

O H J R L K 

OHJRLK

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

XBB XBR XBB 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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【材質：粉末ハイス鋼(PS4)/TiNコーティング】　  

【材質：粉末ハイス鋼(PS4)/TiNコーティング】　  

【材質：粉末ハイス鋼(PS4)/TiNコーティング】　  

 9,030 
14,200 

  9,410 
14,870 

  10,770 
16,870 

 11,760 
19,120 

13,690 
22,590 

10,570 
16,970 

 11,180 
18,050 

  12,740 
20,880 

 14,420 
23,890 

17,240 
28,980 
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深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

 5.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

D32～45の納期・価格は別途お見積りとなります。お問い合わせください。

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X 
◆ H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

TiCN 
TiCN 
TiCN 

190

コーティング

10日目出荷（1～9本） φ10～25 

11日目出荷（1～9本） φ10～25 

指定材質

PS4 
PS4 
PS4 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－TiCNコーティング－ 《より高硬度、低摩擦性に優れた炭窒化チタンコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 25 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X 

X

O H J R L K 

OHJRLK

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

XBB XBR XBB 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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10,260 
15,430 

  10,890 
16,360 

  13,510 
19,620 

 14,510 
21,860 

16,940 
25,830 

 12,310 
18,450 

 13,160 
20,040 

16,490 
24,630 

 18,170 
27,640 

22,130 
33,860 



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
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-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ 

SJ_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

ジェク
トール
ピン 

刃先形状 切れ刃 L1 L 
P 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

90 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

120 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

130 

 9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97

37.97 

44.97 

 5.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

6.00 

 5.00 

6.00 

10.00 

13.00 

18.00 

20.00 

28.00 

35.00 

9.97 

12.97 

15.97 

19.97 

24.97 

31.97 

37.97 

44.97 

J6M 

J6M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

J9M 

SJ F 

X 
O R 
H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

13 19

19 25

19 25

19 

13 19

19 25

19 25

19 
25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

SJ 
SJ 
SJ 

X 
R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
80 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

D32～45の納期・価格は別途お見積りとなります。お問い合わせください。

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X 
◆ H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

XNA 
XNA 
XNA 

コーティング

192

10日目出荷（1～9本） φ10～25 

11日目出荷（1～9本） φ10～25 

指定材質

PS4 
PS4 
PS4 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　　 　　　　　   《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》 

指定材質 粉末ハイス鋼－XNAコーティング－ 《高硬度と耐熱性を特徴とする窒化アルミクロムコーティング》 
粉末ハイス鋼に関する情報 P294、コーティングに関する情報　P296



最小 25 L 1 

XBR 

P 

90° 

0° 

0° 0° 

90° 90° 

180° 180° 

F 

F F 

F= D 
2 P 

225° 
（任意） 

標準 

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC
XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

標準変更 

価格 

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X 

X

O H J R L K 

OHJRLK

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

廻り止め指示

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

10 13 16 20 25 D 
X 

L O R H K J 

【L=80～100】 

【L=110～130】 

10 
13 
16 
20 
25 
32 
38 
45 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
4.0 
6.0 
6.0 
8.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

5.0 
5.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

6.0 
6.0 
6.0 
7.6 
10.0 
10.0 
10.0 
10.0 

4.0 
– 
– 
– 
– 
– 
– 
– 

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

4.5
4.5
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

XBB XBR XBB 

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

追加料金 

200 
400 

X2 
X3 

X5 
X6 

丸 コード コード 
0 

200 
200 
400 

異形 異形 

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル 

シングル＆ダブルフラット 

標準：X2 
任意：X5 

標準：X3 
任意：X6 

注文例： 
X2－90° 
X5－120° 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。 

【任意位置】 
 
 

任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで 
指示することができます。  
指示のない時は標準（0°）となります。 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

X81 
X82 
X83 
X84 
X85 
X86 
X87 
X88 
X89 

深さ 標準 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 
200 

1000 

長さ 丸 異形 

寸法指定 

X91 
X92 
X93 
X94 
X95 
X96 
X97 
X98 
X99 

深さ 任意 長さ 

400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 
400 

1000 

異形 

1.5 
1.5 
1.5 
1.5 
2.5 
2.5 
2.5 
2.5 

13 
16 
20 

全長 
13 
16 
20 

全長 
寸法指定 

追加料金 

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16～45)

【全長変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期XL
LL

L

【刃先シャー角追加】

300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格
+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

【ツバ部変更】

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XT

XH

300
0

XLD
XK

価格
+0日
+0日

納期

【ジェクトール変更】

サイドホール不要
ジェクトール部品は供給いたしません｡XK

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長さをツ
バから測定して40の位置で固定、
残り部分を打込リードとします。

XLD
【シャンク変更】
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10,260 
15,430 

  10,890 
16,360 

  13,510 
19,620 

 14,510 
21,860 

16,940 
25,830 

 12,310 
18,450 

 13,160 
20,040 

16,490 
24,630 

 18,170 
27,640 

22,130 
33,860 
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用
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ク
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ー
ル

タイプ

SJ_F

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状:

J,R形状:

R0.5
W
2

G
2

W

GGG

R
(指示）

±0.01
W ±0.01W ±0.01 W ±0.01W ±0.01

0.02 A

P
2

P

W

±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

±0.01

0.01 A

P
＋0.01
    0

X OR HK J刃先　　  　形状 刃先  　　　形状刃先  　　　形状 刃先　  　　形状刃先　　  　形状 刃先　  　形状L刃先　  　形状

φ

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W

2

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本m5

シャンク径

D
タイプ タイプ

最　小 最小W 最大 P/G R 指示最　大

ジェク
トール
ピン

刃先形状 切れ刃 L1 L
P

80

80

80

90

90

90

100

100

100

110

110

110

120

120

120 

5.00

6.00

10.00

5.00

6.00

6.40

9.97

12.97

15.97

9.97

12.97

15.97

J6M

J6M

J9M

SJ F

X OHJRL KK

10

13

16

13 19

13 19

19 25

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。

0.15

W／2
未
満

～X
LR

OH
K
J

再研磨範囲は、
刃先端面より3mmです。

SJ
SJ
SJ

X
R
K

F
F
F

10
16
16

19
25
19

80
80
80

X2
X2

XL 75 
P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R1.5 

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K

ORDER

注文方法 材質

PS4
PS4
PS4

EVERLAST
エバーラスト処理

EVERLAST
EVERLAST

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　  《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》 

材質 粉末ハイス鋼　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　《高張力鋼板チッピング対策》

粉末ハイス鋼に関する情報　P294、EVERLASTに関する情報　P299

DELIVERY

出 荷 日 ◆X 11日目出荷（1～9本）φ10～16

◆ H JLR KO 12日目出荷（1～9本）φ10～16

廻り止めをつけるには、
廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は
0°で承ります。

出荷・キャンセル　　P12
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最小 25 L 1 

XBR 

P 

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0° 0°

90° 90°

180° 180°

F F

F= D
2

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL
全長の公差指定をする｡
公差±0.02

XLと同様に全長を短く
する事もできます｡

LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XAR
0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

BB

XAR°NEW

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X O H J R L K 

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

10
13
16

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.5
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

XBB XBR XBB 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X OHJRLK

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

標準変更

廻り止め指示

価格

【L=80～100】

【L=110～120】

10 13 16D
X

L OR HK J

10 13 16D
X

L OR HK J

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

【全長変更】 【ツバ部変更】

L

XT

XH

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL最小70

最大1.5

最大1.5 最大1.5

【刃先シャー角追加】

XS20
XS21

XS22 300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格

+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

【刃先変更】

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XAR 1,300
価格 納期

＋1日

X

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】 　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】 　 

195

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】　 

24,750
40,230

25,860
42,270

29,970
48,270

29,370
48,540

31,170
51,810

 35,880
60,270

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

28,140
44,240

29,550
46,710

34,140
53,320

33,260
53,070

35,470
56,900

 40,790
66,110
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D
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0.5
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D
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-
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05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

タイプ

SJ_F

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R

G= P 2+ W 2
K,L形状:

J,R形状:

R0.5
W
2

G
2

W

GGG

R
(指示）

±0.01
W ±0.01W ±0.01 W ±0.01W ±0.01

0.02 A

P
2

P

W

±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

P
±0.01

±0.01

0.01 A

P
＋0.01
    0

X OR HK J刃先　　  　形状 刃先  　　　形状刃先  　　　形状 刃先　  　　形状刃先　　  　形状 刃先　  　形状L刃先　  　形状

φ

P≧W
P≧WP≧W P＞WP＞W P＞ W

2

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本m5

シャンク径

D
タイプ タイプ

最　小 最小W 最大 P/G R 指示最　大

ジェク
トール
ピン

刃先形状 切れ刃 L1 L
P

80

80

80

90

90

90

100

100

100

110

110

110

120

120

120 

5.00

6.00

10.00

5.00

6.00

6.40

9.97

12.97

15.97

9.97

12.97

15.97

J6M

J6M

J9M

SJ F

X OHJRL KK

10

13

16

13 19

13 19

19 25

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。

0.15

W／2
未
満

～X
LR

OH
K
J

再研磨範囲は、
刃先端面より3mmです。

SJ
SJ
SJ

X
R
K

F
F
F

10
16
16

19
25
19

80
80
80

X2
X2

XL 75 
P8.3
P8.5 W8.0
P8.2 W7.2 R1.5 

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K

ORDER

注文方法 材質

PS4
PS4
PS4

EVERLAST
エバーラスト処理

EVERLAST
EVERLAST

材質：粉末ハイス鋼(PS4)
HRC：60～62（刃先及びシャンク部）
HRC：40～55（ツバ部）

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック ジェクトール
®
パンチ

       　  《耐衝撃性に優れた“ＰＳ4”》                                                                       《窒化アルミクロムコーティングの進化版》 

材質 粉末ハイス鋼　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　   －XNAPコーティング－
粉末ハイス鋼に関する情報　P294、EVERLASTに関する情報　P299、コーティングに関する情報　P296

DELIVERY

出 荷 日

XNAP
XNAP
XNAP

コーティング

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が必要です。
角度指示のない場合は0°で承ります。

◆X φ10～16

◆ H JLR KO φ10～16

 16日目出荷(1～9本)　　　受付 12:00まで   
 17日目出荷(1～9本)　　　受付 16:30まで   

 17日目出荷(1～9本)　　　受付 12:00まで   
 18日目出荷(1～9本)　　　受付 16:30まで   

出荷・キャンセル　　P12
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最小 25 L 1 

XBR 

P 

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
ジ
ェ
ク
ト
ー
ル

0° 0°

90° 90°

180° 180°

F F

F= D
2

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL
全長の公差指定をする｡
公差±0.02

XLと同様に全長を短く
する事もできます｡

LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が短くなります｡XT

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

XAR
0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

BB

XAR°NEW

【刃先変更】 
 XP, XW 
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格より短くする。

XBR 

L1 
最大 8 13 19 25 30 35 40 

D 最小P 
8 13 19 25 30 35 40 

最小W X O H J R L K 

XW 

P 

W 
XP

 

P XP
 

XBR 

10
13
16

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

5.0
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

4.0
－
－

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.0
5.2
6.4

4.5
5.2
6.4

6.0
6.0
6.4

XBB XBR XBB 

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X OHJRLK

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

XBR

XBR

価 格 納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

18.9以下 (Ｄ10～13)
24.9以下 (Ｄ16)

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

標準変更

廻り止め指示

価格

【L=80～100】

【L=110～120】

10 13 16D
X

L OR HK J

10 13 16D
X

L OR HK J

ノックピンによる廻り止めはP290を参照平面図（刃先より見た図）

【全長変更】 【ツバ部変更】

L

XT

XH

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL最小70

最大1.5

最大1.5 最大1.5

【刃先シャー角追加】

XS20
XS21

XS22 300
300

1,300

XS20
XS21
XS22

価格

+1日

+1日

+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

【刃先変更】

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XAR 1,300
価格 納期

＋1日

X

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】 　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】 　 

195

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        】　 

24,750
40,230

25,860
42,270

29,970
48,270

29,370
48,540

31,170
51,810

 35,880
60,270

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

【材質：粉末ハイス鋼(ＰＳ4）/                        /XNAPコーティング】　 

28,140
44,240

29,550
46,710

34,140
53,320

33,260
53,070

35,470
56,900

 40,790
66,110
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D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
レ
ギュ
ラ
ー

タイプ 

SP_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

60

 

60

60

60

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

 9.97 3.00  3.00 9.97 

12.97 3.00  6.00 12.97 

15.97 4.00 10.00 15.97 

19.97  5.00 13.00 19.97 

24.97 6.00 18.00 24.97 

31.97 7.00 20.00 31.97 

37.97 8.00 28.00 37.97 

44.97 9.00 35.00 44.97 

SP F 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 

16 

20 

25 

32 

38 

45 

13 19

19 
25

19 
25

19 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

1913

19 
25

25

25

19 
25

19 

25

25

0.15 
 

W／2 
未 
満 

～

P≧W 
P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 

2 

材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SP 
SP 
SP 
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R 
K 

F 
F 
F 

10
16
16

19 
25 
19 

80 
80 
90 

 
X2 
X2 

 
XL 75  
 

P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照
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ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック レギュラーパンチ
標準材質SKH51(M2)相当

◆ φ10～45 価格・納期は別途お見積りいたします。 
標準変更のみ対応可。 

7日目以降出荷（1～19本） EOS出荷 
economy 

当日出荷（1～19本） 800円（＠1本） 翌日出荷 500円（＠1本） 

当日出荷（1～19本） 1,500円（＠1本） 翌日出荷 700円（＠1本） 

3日目出荷（1～19本） φ10～45 

φ10～32 
翌日出荷（1～19本） 700円（＠1本） 

700円（＠1本） 

φ38～45 
◆ X 

φ10～32 
翌日出荷（1～19本） φ38～45 

◆ H J L R K O 

緊急出荷 



XW

P

W
XP PXP

最小 27 L1

XBR

P

90°

0°

0° 0°

90° 90°

180°180°

F

F F

F= D
2P

225°
（任意）

標準

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
レ
ギュ
ラ
ー

0°

90°

180° 長さ +0.03
  0

深さ

=全長（ALL）
長さ

の場合

追加フラット 注文例：
X88－180°
X89－180° DEPTH=4.0 LENGTH=ALL

【フラットの深さはツバからの深さ

ではなく、シャンクからの深さです。】

全長を短くする。（XBR下の制限にご注意ください。）

刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。XL

全長の公差指定をする｡　　公差±0.02

XLと同様に全長を短くする事もできます｡LL

ツバ厚を薄くする｡

ツバ端面より研磨するので全長が
短くなります｡

XT

刃先にRをつける。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XR XAR

刃先をC面取りする。
0.3mm～1.0mm
指定0.1ｍｍ単位

XC

ツバ径を小さくする。

最小頭部径はDXH  0
– 0.03

40 D
-0.03
-0.05

XC

XR

BB

XAR°

0°＜XAR≦10°、　1≦BB＜L1

D10の場合　P≧6 且つ L1≦15

逆テーパーを
つける。

NEW

NEW

10 13 16 20 25 32 38 45D

標準変更

価格

X
L OR HK J

【L=～100】

10 13 16 20 25 32 38 45D
X

L OR HK J

【L=110～130】

L1
最大

D
10
13
16
20
25
32
38
45

8 13 19 25

1.5
3.0
5.0
–
–
–
–
–

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

1.5
3.0
5.0
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

最小P X

XBR XBB【刃先変更】

XP, XW
規格範囲よりP,Wの
寸法を小さくする。

切れ刃長さを規格
より短くする。

XBR

8 13 19 25

最小W
1.25

–
–
–
–
–
–
–

1.5
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
3.5
3.5

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5

3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5

XBR

OHJRLK

XW
XP 200

－

価　格 納　期 価　格 納　期

＋0日
－

200
200

＋0日
＋0日

X OHJRLK XBR

価 格

 24.9以下

XBR  24.9以下

納　期

200 ＋0日

価 格 納　期

200 ＋0日

X

OHJR L K

30

3.0
3.0
5.0                    
6.5
9.0
10.0
10.0
10.0

35 40

3.0
3.0
5.0                    
6.0
8.0
10.0
10.0
10.0

4.0
4.0
5.0                    
6.5
9.0
10.0
10.0
10.0

3.0
3.0
5.0                    
6.5
9.0
10.0
10.0
10.0

30

4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

300XLD
価格

+0日
納期

廻り止め指示

塗り部分については別途お見積りとなります。
納期・価格についてはお問い合わせください。

追加料金

200
400

X2
X3

X5
X6

丸コード コード
0

200
200
400

異形 異形

標
準

任
意

第2のキー面は第1の
キー面と常に平行です。

シングル ダブル

シングル＆ダブルフラット

標準：X2
任意：X5

標準：X3
任意：X6

注文例：
X2－90°
X5－120°

【標準変更位置】

廻り止めの標準位置は0°でP寸に平行。

【任意位置】
任意の廻り止め位置は0°
から時計回りに必要な角
度を指示してください。
指示1°単位。

図の　90°、180°、270°　の位置も追加費用なしで
指示することができます。 
指示のない時は標準（0°）となります。

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

X81
X82
X83
X84
X85
X86
X87
X88
X89

深さ標準

13
16
20

全長
13
16
20

全長

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

200
200
200
200
200
200
200
200

1000

長さ 丸 異形

寸法指定

X91
X92
X93
X94
X95
X96
X97
X98
X99

深さ任意 長さ

400
400
400
400
400
400
400
400

1000

異形

1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5

13
16
20

全長
13
16
20

全長
寸法指定

追加料金

平面図（刃先より見た図） ノックピンによる廻り止めはP290を参照

【全長変更】 【ツバ部変更】

【刃先変更】

200
400

XL
LL

価格

+0日
+0日

納期

200
200

XT
XH

価格
+0日
+0日

納期

XL
LL

L

XT

XH

【刃先シャー角追加】

打込リード長さの変更をする。

XLD変更はパンチシャンク長
さをツバから測定して40の位
置で固定、残り部分を打込リ
ードとします。

XLD【シャンク変更】

300
300

1,300
1,300
1,300

XS20
XS21
XS22
XS23
XS24

価格
+1日

+1日

+1日

+1日
+1日

納期

パンチ荷重軽減・カス上がり対策として刃先にシャー角を
つけることができます。 P292を参照

P292を参照X形状以外、加工範囲外の価格・納期は別途お見積りとなります。

XS20
XS21

XS22
XS23
XS24

XC
XAR

XR 400
200

1,300

価格 納期

＋0日
＋0日
＋1日

X

2,690
3,590

 2,860
4,000

  3,270
4,770

 3,860
5,710

4,680
6,510

6,990
10,030

9,350
11,620

11,620
13,890

 3,280
4,370

  3,570
5,000

  4,150
6,050

 4,900
7,250

5,990
8,330

8,740
12,530

10,610
13,160

12,880
14,070
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【材質：SKH51(M2)相当】

【材質：SKH51(M2)相当】

【材質：SKH51(M2)相当】



D
m

5

0.5

A

D
-

0.
03

-
0.

05

(R13)
0.4

P
/W

R1.210°
+ 0.3

0

8 ±0.01

0.3
0L

+

1
0

+
L1

D
±

0.
50

-
0.

2
D

+5

φ 6 + 0.017
+ 0.025

深さx11

ハ
イ
テ
ン
・
厚
板
打
ち
抜
き
用

セ
ン
タ
ー
ノ
ッ
ク
レ
ギュ
ラ
ー

タイプ 

SP_F 

対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、

P寸法とW寸法をチェックしてください。

G= (P-2R)2+ (W-2R)2+ 2R 

G= P 2+ W 2 

K,L形状: 

J,R形状: 

R0.5
W 
2 

G 
2 

W 

G G G 

R 
(指示） 

±0.01 
W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 W ±0.01 

0.02 A 

P 
2 

P 

W 

±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

P 
±0.01 

±0.01 

0.01 A 

P 
＋0.01 
    0 

X O R H K J 刃先　　  　形状 刃先  　　　形状 刃先  　　　形状 刃先　  　　形状 刃先　　  　形状 刃先　  　形状 L 刃先　  　形状 

シャンク径 

D 
タイプ タイプ 

最　小 最小W 最大 P/G R 指示 最　大 

刃先 

形状 
切れ刃 L1 L 

P 
50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

60

 

60

60

60

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

120

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

130

 9.97 3.00  3.00 9.97 

12.97 3.00  6.00 12.97 

15.97 4.00 10.00 15.97 

19.97  5.00 13.00 19.97 

24.97 6.00 18.00 24.97 

31.97 7.00 20.00 31.97 

37.97 8.00 28.00 37.97 

44.97 9.00 35.00 44.97 

SP F 

X 

O 

R 

H 

K 
L 

J 

X O H J R L K K 

φ 

10 

13 

16 

20 

25 

32 

38 

45 

13 19

19 
25

19 
25

19 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

8 

1913

19 
25

25

25

19 
25

19 

25

25

0.15 
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～
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P≧W P≧W P＞W P＞W P＞ W 
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材質：SKH51(M2)相当 
HRC：60～63 

SP 
SP 
SP 

X 
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P8.3 
P8.5 W8.0 
P8.2 W7.2 R1.5  

タイプ 形状 タイプ D 切れ刃 全長 P/W R指定 廻り止め指示 標準変更（　  のみ）K 

ORDER 

注文方法 

DELIVERY 

出 荷 日 ◆ X H J L R K O 

切れ刃標準 注文時、切れ刃寸法の指定がない場合には　　　　　の切れ刃標準で承ります。 

廻り止めをつけるには、廻り止め指示が 
必要です。 
角度指示のない場合は0°で承ります。 

出荷・キャンセル　　P12 

【付属品】　ネジ付きノックピン　6    mm×25　1本 m5 

異形状は
P284～285を参照

TiN 
TiN 
TiN 

200

コーティング

受付12:00まで 
受付16:30まで 

受付16:30まで 6日目出荷（1～4本） 

5日目出荷（1～9本） 

4日目出荷（1～9本） φ10～32 

φ38～45 

ハイテン・厚板打ち抜き用センターノック レギュラーパンチ
標準材質SKH51(M2)相当－TiNコーティング－ 《汎用性の高い窒化チタンコーティング》

コーティングに関する情報　P296
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